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Inledning
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0.1

0.2

Inledning

Sakerhetshandbokens giltighetsomrade

Sakerhetshandboken innehaller en beskrivning av hur diamantvajersag-
system handhas pa ett sakert satt. Den innehaller samtliga sakerhetsfore-
skrifter som maste fdljas vid arbete med och pa systemet. De
maskinspecifika sakerhetsforeskrifterna aterfinns i respektive bruksanvis-
ningar. Aven dessa maste féljas strikt.

Dokumentstruktur

Diamantvajersdgar dokumenteras pa féljande satt:

Systemet som helhet: Sakerhetshandbok med foljande innehall:
(tekniska data, sakerhetsforeskrifter,
systembeskrivning, uppbyggnad och funktion,
montering/demontering, manévrering, underhall,
avfallshantering)

Maskiner: Bruksanvisningar med féljande innehall:
(produktbeskrivning, sakerhetsforeskrifter,
uppbyggnad och funktion, montering/
demontering, mandvrering, underhall)

Enheter: Foljesedel med foljande innehall:
(sprangskiss med artikelnummer,
viktiga anvisningar for anvandningen)
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0-2

0.3
0.3.1

Begrepp
Allmanna begrepp

Bruksanvisning

Bruksanvisningen ar ett dokument som ovillkorligen maste medfélja alla
produkter. Den innehdller alla uppgifter som behovs for att handha och un-
derhalla produkten pa ett sakert satt.

Sakerhetshandboken for diamantvajersagsystem samt bruksanvisningar
for maskiner frin TYROLIT Hydrostress AG och beskrivningar av maskiner
som inkopts fran underleverantérer levereras tillsammans med system-
komponenterna.

Europeiska unionens ambetssprak

Den europeiska unionens officiella sprak ar for narvarande danska, engel-
ska, finska, franska, grekiska, italienska, nederlandska, portugisiska, span-
ska, svenska och tyska.

Landssprak
Med landssprak avses det officiella ambetsspraket i respektive land.
Originalsprak

Det sprék pa vilket dokumentet har utarbetats betecknas som original-
sprak. Originalspraket for denna sakerhetshandbok ar tyska.
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Sakerhetshandbok Inledning
0.3.2 Begrepp i samband med diamantvajersagarna

Begrepp Definition

Diamantvajersag Diamantvajersagarna bestar av matningsmo-
torn (elektrisk eller hydraulisk) fér diamantva-
jermagasinet och drivmotorn (elektrisk eller
hydraulisk) for skarverktyget.

Brytrullar Brytrullarna har till uppgift att styra diamantva-
jern.

Bockar Bockarna fungerar som stéd for brytrullarna.

Skarverktyg Diamantvajern betecknas som skarverktyg.

Vattenlansar Vattenlansar anvands for att tillféra vatten till
snittet.

Drivning Drivningen alstrar energin for elmotorerna och

(elektrisk eller hydraulisk)| styrningen samt det erforderliga trycket for
hydraulmotorerna.

Motorer Man skiljer mellan drivmotor (verktyget) och
matningsmotor (fram- och aterrérelse hos dia-
mantvajermagasinsrullarna).

Motorerna kan vara elektriska vid lagre effek-
ter eller hydrauliska vid storre effekter.

Diamantvajerskydd Diamantvajerskyddet ar en séakerhetsanord-
ning som férhindrar oavsiktlig beréring av
verktyget, fangar upp kringflygande delar och
samtidigt fungerar som stankskydd.

Vajerségar / 000 HYDROSTR ES# 0-3
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Tekniska data
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1.2

1.3

1.4
141

1.4.2

Tekniska data

Rekommenderad omgivningstemperatur

Forvaring:  mellan -15 °C och 50 °C
Anvandning: fran -15 °C till 45 °C

Observera: Vid minusgrader ned till -15 °C maste frostskyddsmedel
anvandas. Vid langre arbetspauser eller stillestand
hos systemet méste kylvattnet blasas ut ur systemet.
Vid omgivningstemperaturer kring +45 °C maste
vattnet kylas.

Vattenanslutning

Tryck: lagst 1 bar till hdgst 6 bar vid hdgst 25 °C
Méangd: minst 6 liter/min

Skéarhastighet

Maste valjas med hansyn till materialets beskaffenhet.

Rekommenderade varden i m/s
Granit, marmor, gammal betong med eller utan armering 20 - 25 m/s
Noétande material, ny betong, asfalt, sandsten 25-30m/s

Hogsta tillatna skarhastighet for TYROLIT-verktyg 35 m/s

Specifikation for oljor och fett

Oljor

Hydraulolja: HLP /1SO VG 46

Kuggvaxelolja: ISO VG 100

Fett

Kuggvaxelfett: Penetration: 420-460
NLGI: 00

Smodrjfett: Penetration: 265-295
NLGI: 2

HYDROSTREsg 11
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1.5

151

1.6

1.7

1-2

Vikter

¢ Volymvikter:
— Asfalt: 1,5 ton/m?
— Armerad betong: 2,7 ton/m?
— Granit: 2,8 ton/m®
— Sandsten: 2,5 ton/m®

Viktberakning (exempel):

— Berakningsformel:

L x B x H x materialets volymvikt = vikt

Exempel (armerad betong): 1 x 0,5 x 0,3 x 2700 = 405 kg

1.0m L >

\
<~ 1H 03m
LiJO,Sm

Materialets volymvikt i kg/m?
Vikt i kg
Langd, bredd, héjd im

Effektforbrukning

Effektforbrukningen kan skilja sig mycket mellan olika drivmotorer.

Uppgift om effektforbrukningen hos en viss drivmotor finns pa motorns

markplat.

Typskyltar

Samtliga typrelaterade uppgifter om maskiner och enheter aterfinns pa de

monterade typskyltarna.

G )
O HYDROSTRESS O

Typ | Index I
Masch.- Nr. I Baujahr I

Gewicht.

Nennspannung I

Leistung — C E
44A

Stufe |
Stufe Il
Stufe Il
Stufe IV

w
S
|||| ’

0 HYDROSTRESS 0

Typ [ ] Index [ ]
Masch.- Nr. IS Baujahr I
Gewicht. ]

O CH-8330 Pfaffikon ZH Made in Switzerland O

Made in Switzerland OJ

2/

O CH-8330 Pfaffikon ZH

S

Figur 1-1  Typskyltar
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Sakerhetsforeskrifter
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21.2

Sakerhetsforeskrifter

Allmant
Malgrupp

| detta kapitel beskrivs de sékerhetsforeskrifter som ovillkorligen maste fol-
jas vid anvandning av diamantvajersagsystem.

Alla personer som utfér arbete pa och med diamantvajersagar maste ha
last och forstatt de kapitel i Sakerhetshandbok som beror den aktuella ar-
betsuppgiften.

Detta galler i synnerhet kapitlet "Sakerhetsféreskrifter* som ar obligatoriskt
for alla personer och arbetsuppgifter.

Att folja sadkerhetsforeskrifterna

Inget arbete pa eller med diamantvajersagar far utforas forran alla berérda
har last och forstatt de sakerhetsforeskrifter som aterfinns i Sakerhets-
handbok (kapitel 2) och i bruksanvisningarna. Sakerhetshandbok och
bruksanvisningen ar obligatorisk for samtliga arbeten. Féljesedlarna har in-
formativ karaktar och en del av innehallet utgérs av anvisningar for en kor-
rekt anvandning.

Diamantvajersagarna har provats fore leveransen och levereras i felfritt till-
stand. For skador som orsakats av att de instruktioner och papekanden
som framgar av Sakerhetshandbok och bruksanvisningarna inte har foljts
patar sig TYROLIT Hydrostress AG inte nagot ansvar. Detta galler i syn-
nerhet féljande:

» Skador som orsakats av felaktig anvandning och mandvrering.
« Skador som orsakats av felaktigt installerad extern programvara.

+ Skador som orsakats av att sdkerhetsrelevant information i Sékerhets-
handbok eller texter p& maskinens varningsskyltar inte har foljts.

» Skador som orsakats av felaktigt eller forsummat underhall.
» Skador som orsakats genom sagning av ej tillatet material.

Ombyggnader och férandringar som utfors pa eget initiativ kan paverka sa-
kerheten och &r inte tillatna.
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Sakerhetsforeskrifter Sakerhetshandbok

2.2 Papekanden och symboler
2.2.1  Varningssymboler
| denna Sakerhetshandbok och i bruksanvisningarna anvands varningsta-

blaer for att uppméarksamma pé kvarstdende risker och understryka viktiga
tekniska krav.

Varningssymboler. 2.2.1.1 Varningssymboler i Sdkerhetshandbok

Varning for farliga situationer som kan orsaka dodsfall eller svara
personskador.

Varning
Varning for farliga situationer som kan orsaka person- eller

sakskador.

Informationssymboler. 2.2.1.2 Informationssymboler i Sdkerhetshandbok

Information
°
De texter som visas pa detta satt bygger pa praktiska erfarenheter och
]_ ar avsedda som hjalp till en optimal anvandning av systemet eller appa-

raten. Om informationstexterna inte féljs kan i vissa fall de kapaciteter
som anges under Tekniska data inte uppnas.

2.2.2  Information pa produkten

Fara

Varning for elektrisk spanning.

Innan ndgot arbete pabdrjas inom ett pa detta satt betecknat
omrade maste systemet eller apparaten goras helt spanningslos

och sakras mot oavsiktlig aterinkoppling.

Om varningen inte féljs kan detta orsaka dédsfall eller svara
personskador.

2-2 HYDROSTR Esq Vajersagar / 000
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Sakerhetsforeskrifter

2.2.3

Vajerségar / 000

Allmangiltiga varningstexter for kvarstaende risker

Nedan uppréaknas de varningar for kvarstaende risker som galler generellt
vid samtliga arbeten med och pa diamantvajersagar och under samtliga
skeden av systemens livslangd.

Fara

Elektrisk stot pa grund av defekt elektroteknisk utrustning.

Den elektrotekniska utrustningen maste kontrolleras fore varje
anvandning och fortlépande under langre anvandning. Defekta
detaljer, t.ex. kablar och stickkontakter, maste omedelbart bytas av
elektrotekniskt kompetent personal sedan systemet foérst har
gjorts spanningslost.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara personskador
eller dodsfall. Aven féljdskador, till exempel brander, kan orsakas.

Varning

Fara pa grund av skarpa kanter p& diamantvajern.

Det ar forbjudet att vidréra verktyg som fortfarande ror sig.
Anvéand alltid skyddshandskar nér du tar i diamantvajern.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka skarskador pa
handerna.

Varning

Risk for allergiska reaktioner vid hudkontakt med hydraulolja.

Personer som reagerar allergiskt p& hydraulolja maste béara
skyddshandskar och skyddsglasdgon vid arbeten dar beréring
med hydraulolja kan féorekomma. Skélj omedelbart huden med
rikligt med vatten om hudkontakt har forekommit.

Om féreskriften inte foljs kan detta orsaka allergiska reaktioner
eller 6gonskador.
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Sakerhetshandbok

2-4

2.3
23.1

2.3.2

23.2.1

2.3.3

234

234.1

2.3.4.2

Grundlaggande sakerhetsbegrepp
Avgransning av sédkerhetskonceptet

Diamantvajersagar paverkar inte sakerhetskonceptet hos andra system
och apparater.

Sakerhetselement

Skyddet for anvandarna baseras i forsta hand pa ett sakerhetskoncept och
en saker konstruktion.

Passiva sékerhetselement
Skydd mot spanningsférande delar

Alla funktionsenheter som innehaller delar med farlig elektrisk spanning
maste skyddas mot beréring med hjalp av lampliga luckor.

Avlagsnande av skyddsanordningar

Skyddsanordningar far bara avlagsnas nar apparaten ar franslagen,
frankopplad fran elnatet och stillastaende. | synnerhet skyddsluckorna far
bara avlagsnas och atermonteras av behériga personer (se kapitel 2.5.1
«Behoriga personer», B 2-9).

Som enda undantag far byte av diamantvajer inklusive diamantvajerskyd-
det utfdras, dock endast efter att nédstoppknappen har tryckts in.

Kontrollera att sakerhetselementen fungerar felfritt innan diamantvajersa-
gen ater tas i bruk.

Sakerhetsatgarder (organisatoriska)

Produktobservationsskyldighet

Operatorspersonalen maste omedelbart underratta ansvarig person eller
tillverkaren vid férandringar hos driftegenskaperna eller hos sékerhetsrele-
vanta utrustningsdelar.

Placering av Sékerhetshandbok

Ett exemplar av Sakerhetshandbok maste alltid finnas tillgangligt for perso-
nalen pa den plats dar utrustningen anvands.
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2351

Sakerhetsatgarder (personliga)

Personlig skyddsutrustning

Vid samtliga arbeten med och pa diamantvajersdgar maste personlig

skyddsutrustning ovillkorligen béras.

Den personliga skyddsutrustningen bestar av féljande delar:

Figur 2-1  Personlig skyddsutrustning

1 Hjalm med hdrselskydd
2 Visir eller skyddsglasdgon
3 Andningsmask

4 Sékerhetshandskar

2/3

Tattslutande, héllbar och
bekvam kladsel
Arbetsskor med stalhattor
och halkséakra sulor

De specifika sékerhetsrelevanta anvisningar som forekommer i de olika ka-
pitlen innehaller i vissa fall bara somliga av de ovan visade symbolerna.
Som foreskrivna skyddsatgarder avser anvisningarna enbart den tillhéran-
de specifika risken och fritar inte operattren fran hans skyldighet att bara
samtliga ovan uppraknade delar av den personliga skyddsutrustningen.

HYDROSTREsg
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2.4
24.1

24.2

2.4.3

244

245

Allmanna sakerhetsregler
Lagbestammelser

Allmént gallande nationella och lokala féreskrifter for sdkerhet och férebyg-
gande av olycksfall, samt kompletterande foretagsreglementen, maste fol-
jas och efterlevas.

Garanti

TYROLIT Hydrostress AG garanterar en felfri och saker funktion hos dia-
mantvajersdgarna under forutsattning av att samtliga foreskrifter, arbetsin-
struktioner och underhallsinstruktioner som aterfinns i denna
sakerhetshandbok och i bruksanvisningarna strikt foljs och efterlevs.

TYROLIT Hydrostress AG patar sig varken nagot skadestandsansvar eller
nagot garantiansvar for skador som orsakats av att foreskrifter inte har
foljts eller av att utrustningen inte har anvants pa ett yrkesmassigt eller tek-
niskt korrekt satt.

Inspektions- och underhallsskyldighet

Agaren ar skyldig att endast tillata anvandning av diamantvajersdgar om
de ar i felfritt och oskadat skick. De underhallsintervall som framgar av
Sakerhetshandbok och av bruksanvisningarna maste ovillkorligen
innehallas. Fel och mekaniska skador maste omedelbart avhjalpas.

Reservdelar

Endast original TYROLIT Hydrostress AG -reservdelar far anvandas. | an-
nat fall kan skador uppkomma pa diamantvajersagarna, och dven person-
och sakskador kan orsakas.

Energitillforsel

Diamantvajersagar som drivs med elektriska komponenter maste vara an-
slutna till jordade stromkallor.

Kontrollera fore idrifttagningen att den lokala natspanningen éverensstam-
mer med den driftspanning som ar installd for de elektriska komponenter-
na. Om sé inte ar fallet maste instéllningen av driftspanningen anpassas i
motsvarande man. Detaljupplysningar om detta finns i respektive bruksan-
visning.

Driftspanningen for de elektriska komponenter som levereras av TYROLIT
Hydrostress AG ar normalt installd pa 230 V AC eller 3 x 400 V AC.

Bryt alltid energitillférseln innan luckorna p& héljet tas bort.
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2.4.8

Modifieringar

Inga egna tekniska andringar i form av pa- eller ombyggnader far foretas
pa apparater eller systemkomponenter utan skriftigt medgivande fran
TYROLIT Hydrostress AG. Detta géller alla pa- och ombyggnader som inte
ingar i systemet.

Séakerhetsforeskrifter i de enskilda kapitlen

Kapitlen i denna Sékerhetshandbok och i bruksanvisningarna innehaller
kompletterande sékerhetsinstruktioner. De avser speciella riskpotentialer
(kvarstadende risker). Folj dessa instruktioner noggrant. De beskrivna at-
garderna eller atgardsforloppen maste utforas.

Anvandning for avsett andamal

Diamantvajersagar konstrueras och tillverkas for féljande anvandningsan-
damal:

» Sagning av betong (aven armerad betong), natursten och andra material
efter bverenskommelse.

» Sagning av kapsnitt, kant-i-kantsnitt och diagonalsnitt i tak, bjalklag och
vaggar.

» Diamantvajersagar far bara anvandas tillsammans med godkanda in-
fastningssystem.

 Enbart original TYROLIT-skarverktyg, diamantvajerlas och tillbehor far
anvandas.

Som bindande anvandningsgransvarden och karakteristiska data galler
uppgifterna i kapitel 1 «Tekniska data», B 1-1.
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2.4.9

2.4.10

Osakkunnig eller felaktig anvandning

All anvandning som inte dverensstammer med anvandningen for avsett
andamal (se kapitel 2.4.8, B 2-7) anses som osakkunnig eller felaktig
anvandning.

Eftersom osakkunnig eller felaktig anvandning i vissa fall kan medféra av-
sevarda risker vill vi har namna de vanligaste fallen av sddan anvandning:

Foljande anvandningssatt ar forbjudna:

» SAagning av tra, glas och plast.

» Sagning av losa delar (aven av betong).

e Anvandning i explosionsskyddade utrymmen.
» SAagning utan system- och verktygskylning.

» Sagning med ej original TYROLIT-skarverktyg, diamantvajerlas och till-
behor

» Sagning utan foreskrivna skyddsanordningar.

» Felaktig diamantvajerstyrning och uraktlatenhet att folja tillampningsin-
struktionerna

» Felaktigt eller obefintligt omhandertagande av spillvatten (sagslam).

Sékerhet pa arbetsplatsen

Skapa tillrackligt utrymme for ofarliga arbeten innan arbetet pabdrjas.
Anordna tillracklig belysning pa arbetsplatsen.

Sparra av riskomradena sé att inga personer kan betrada dessa omraden
medan sagningen pagar.

Sakra omradena framfor, under och bakom sagningsomradet sa att inga
personer eller maskiner kan skadas av nedfallande delar eller sagslam.
Lossagade betongstycken méste sdkras mot nedfall.

Inandning av den uttrdngande vattendimman ar halsofarlig. Sorj for tillrack-
lig luftvaxling i slutna utrymmen.

Det slam som bildas vid sagningen ar mycket halt. Vidta lampliga atgarder
(renhdllning eller avsparrning) sa att inga personer kan halka och skada

sig.
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Ansvarighet
Behoriga personer

Arbete pa eller med diamantvajersagar far endast utféras av behoriga per-
soner. En person som uppfyller erforderliga krav betraffande utbildning och
kunskaper och som har tilldelats en noga definierad funktionsroll anses
som behdrig.

Personalkvalifikationerna for de aktuella arbetena definieras i inledningen
till respektive kapitel under "Allméant".

Avgréansning av kompetenser (funktionsroll)

Tillverkare

TYROLIT Hydrostress AG eller bolagets representanter inom den europe-
iska unionen betraktas som tillverkare av de apparatkomponenter som le-
vereras av TYROLIT Hydrostress AG. Inom ramen for en integrerad
kvalitets- och sékerhetskontroll har tillverkaren réatt att infordra upplysning-
ar om sin diamantvajersag fran agaren.

Agare

Som oOverordnad juridisk person ar agaren ansvarig for att produkten an-
vands for avsett andamal och for de behoriga personernas utbildning och
arbetsuppgifter. Han skall faststélla den kompetens och befélsratt som
skall galla for behdriga personer inom hans foretag.

Operatdor

» Gor i ordning diamantvajersagsystemen med hansyn till det material i
vilket sagning skall ske och till materialets tjocklek.

« Utfor sadgningsarbetet sjalvstandigt och dvervakar det.

« Lokaliserar fel och initierar eller genomfor felavhjalpning.
 Svarar for skotsel och enklare underhallsarbeten.

¢ Observerar att skyddsanordningarna fungerar korrekt.

e Sékrar arbetsplatsen.

Servicetekniker

Serviceteknikern ar en anstélld hos TYROLIT Hydrostress AG eller en per-
son som forklarats som behdrig av TYROLIT Hydrostress AG.

¢ GOr instéliningar av systemet.

« Utfor reparationer, komplicerade servicearbeten och reparationsarbe-
ten.
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2.5.5

2551

2552

2553

Kvalifikation och utbildning

Agare

< Utbildad byggnadstekniker med ledande funktion.

< Har erforderlig erfarenhet av personalledning och riskbedémning.
» Har last och forstatt kapitlet "Sakerhetsforeskrifter".

Operator

» Har genomgétt operatdrsutbildning hos TYROLIT Hydrostress AG eller
likvardiga yrkeskurser hos landsspecifika branschorganisationer.

» Har hos tillverkaren erhallit introduktion (grundutbildning) i handhavan-
det av diamantvajersagsystem.

Servicetekniker
e Fackrelaterad yrkesutbildning (maskinteknik/elektroteknik).

» Har genomgatt produktspecifika utbildningskurser hos
TYROLIT Hydrostress AG.
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2.6 Teknisk niva
2.6.1 Tillampade normer (sdkerhet)

Foljande analyser har genomférts och dokumenterats:
» Granskning av dverensstammelse med

maskindirektivet 98/37/EG
lagspanningsdirektivet 73/23/EEC
EMK-direktivet (elektromagnetisk kompatibilitet) 89/336/EEC

Alla sdkerhetsrelevanta resultat av analyserna har beaktats vid konstruk-
tion, tillverkning och dokumentation av diamantvajersadgarna och omsatts
till lampliga atgarder.

2.6.2 Genomfdorda analyser

Som ett led i utvecklingsprocessen har kédnda risker analyserats systema-
tiskt. Risksymbolerna pé utrustningen och i Sakerhetshandbok uppmark-
sammar pa kvarstaende risker.

2.6.2.1  Analys av kvarstaende risker

For att i sdkerhetshandboken, i bruksanvisningarna och pa sjalva produk-
ten kunna uppmarksamma anvandarna pa kvarstadende risker har en ana-
lys av kvarstaende risker genomforts.

Vajerségar / 000 HYDROSTR Esa 2-11
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Uppbyggnad och funktion
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3.1

Uppbyggnad och funktion

Allmant

Diamantvajersagsystem bestar av féljande maskiner och komponenter.

L]

Diamantvajersag

Driv- och matningsmotor
Skarverktyg
Diamantvajerskydd
Brytrullar, stodrullar
Bockar

Drivning

Styrenhet

(olika typer)

(hydraulisk eller elektrisk)
(diamantvajer / vajerlas)
(olika typer)

(olika typer)

(olika typer)

(hydraulisk eller elektrisk i olika
kapacitetsklasser)

(olika utféranden)

Allt efter anvandningssattet satter kunden sjalv samman diamantvajersag-
systemet enligt de orderspecifika kraven.

HYDROSTREsg
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3.2

3.2.1

3211

Olika diamantvajersagar

Diamantvajersagar finns i olika utféranden och typer. Nedan beskrivs nag-
ra vanligt forekommande diamantvajersagar.

Magasinsvajersagar for direktmontering

- I
—2 /8
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9
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Figur 3-1 Magasinsvajersagar for direktmontering
1 Chassi (borrpelare) 6 Svangrulle
2 Diamantvajerskydd 7 Diamantvajer
3 Drivrullepaket 8 Monterad magasinsvajersag
4 Motpressrulle 9 Skyddsanordning for fri vajerlangd
5 Brytrulle

Anvandningsomrade

Magasinsvajersagar for direktmontering anvands for mindre diamantvajer-
sagarbeten. Med direktmontering slipper man ifran farliga fritt Iopande dia-
mantvajerlangder.

HYDROSTR Esa Vajersagar / 000
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3.2.2

3.2.2.1

Magasinsvajersag med multipelrulldrivning

Figur 3-2 Magasinsvajersag med multipelrulldrivning

1 Skyddshuv 8

2 Drivmotor 9

3 Brytrulle 10
4 Svangrulle 11
5 Spannstycke 12
6 Brytrullepaket 13
7 Drivrullepaket 14

Anvandningsomréade

Chassi med handtag

Krankrok

Vippa

Rullstyrning for vajermagasin
Hjul

Forvaringsfack for spannelement
Arbetsskiva, uppfallbar

Magasinsvajersagen med multipelrulldrivning anvands vid komplicerade

shittgeometrier.

HYDROSTREsg
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3.2.3  Vajersag med stort magasin
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Figur 3-3  Vajersdg med stort magasin

3.2.3.1 Anvandningsomréade

Vajersadgar med stort magasin anvands framfér allt vid hus- och anlagg-
ningsbyggnad. Tack vare den hdga skéarkapaciteten och det stora dia-
mantvajermagasinet (60 m diamantvajer) kan maskinen utfora effektiva
rivningsarbeten.

3-4 HYDROSTR ES# Vajersagar / 000
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3.24

3.24.1

Vajersagar / 000

Cirkelvajersag

Figur 3-4  Cirkelvajersag

1 Diamantvajer 8 Utliggare

2 Drivmotor 9 Centralror

3 Matningsmotor 10 Svangbock

4 Snéackvaxel 11 Vajerspannanordning
5 Drivrulle med vajerskydd 12 Vattentillférselledning
6 Brytrulle 13 Vajerskydd

7 Motpressrulle 14 Snitt

Anvandningsomrade

Cirkelvajersagen anvands for cirkulara och bagformiga urskarningar. Snitt-
radien kan stallas in variabelt.
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3.2.5

3.25.1

Diamantvajersag for rorkapning

Figur 3-5  Vajersag for rérkapning

1 Drivrulle 10 Svangror

2 Brytrulle 11 Laserstift

3 Vridbart chassi 12 Vajerspannanordning

4 Svangbock 13 Diamantvajer

5 Centralok 14 Vattenmunstycke

6 Ok for mellandelen 15 Vinkelarretering, svangok
7 Svangok 16 Cylinder

8 Mandverbox 17 Betongror

9 Hydraulaggregat

Anvandningsomréade

Diamantvajersagen for rorkapning anvands for rak och sned kapning av
betongror.
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3.3 Funktionsbeskrivning
3.3.1  Systembeskrivning
Den principiella funktionen ar densamma for alla diamantvajersagar. En
motor driver diamantvajern via en eller flera rullar. Den drivna diamantva-
jern utfér sdgningen genom en dragrorelse och en tryckrérelse. Den langd
av diamantvajern som frigdrs genom snittet tas upp i diamantvajermagasi-
net.
1
@ 4 '
. 23 \
Figur 3-6  Systemvy
1 Vattenanslutning 6 Skyddsanordning for fri vajerlangd
2 Drivaggregat (U-profil / H-profil / trar&nna)
3 Magasinsvajersag 7 Universalbock
4 Skyddsanordning fér magasins- 8 Vattenlans
vajersag 9 Bock med brytrulle
5 Diamantvajer
Ett undantag utgors av cirkelvajersagen och vajersagen for rérkapning. Cir-
kelvajersdgen behévs om man vill siga cirkulara eller bagformiga urskar-
ningar. Rorkapningsvajersagen ar en stationar diamantvajersdg som
anvéands for att kapa betongror.
Inom de olika kapacitetsklasserna finns specialavstémda systemkonfigura-
tioner. Aven olika manéverenheter finns tillgangliga.
Allt efter behov kan motorerna matas fran stromaggregat i olika effektklas-
ser.
Vajerségar / 000 HYDROSTR ES# 3-7
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3.3.2

3.3.2.1

3.3.2.2

3.3.2.3

Komponentbeskrivning

Hydrauldrivaggregat / Stromforsorjning

Hydrauldrivaggregatet har till uppgift att mata hydraulmotorerna. Hydraul-
motorerna ar forbundna med hydrauldrivaggregatet via bdjliga slangar.

Om elmotorer anvands ersatts hydrauldrivaggregatet med elektrisk mat-
ning inklusive en mandéverenhet. Den elektriska matningen ansluts till mo-
torerna med bdojliga elkablar.

Magasinsvajersagar

Magasinsvajersagen ar den centrala komponenten i diamantvajersagsyst.
Bade drivmotorn och matningsmotorn (vajerspanning / vajermagasin) ar
inbyggda i magasinsvajersagen. | magasinsvajersagen finns drivrullar,
motpressrullar och brytrullar for drivning, styrning och vajermagasinering.

Diamantvajerskydd

Diamantvajerskyddet &r en sékerhetsanordning och sitter ovanfor skar-
verktyget. Den skyddar mot berdring med diamantvajern nér denna ror sig,
fangar upp kringflygande delar och minskar pa sa sétt skaderisken. Vajer-
skyddet fungerar samtidigt som stankskydd.

Vajerskydd finns i olika typer och storlekar.
Drivmotor

Drivmotorn driver verktyget via drivrullerna. Effekten kan anpassas till olika
behov och man kan ocksa valja mellan elektriskt och hydrauliskt utférande.

Matningsmotor

Med hjalp av matningsmotorn astadkoms den erforderliga vajerspanning-
en. Matningsmotorn skoter ocksd om magasineringen av diamantvajern.

Skarverktyg (diamantvajer)

Detaljuppgifter om diamantvajern och dess kopplingselement finns i "kapi-
tel 3" 3.4, B 3-15.
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Vajersagar / 000

3.3.2.4

Bockar

Bockarna fungerar som infastningar for vajerrullar och vajerrullkombinatio-
ner och anvands for att styra daimantvajern.

Figur 3-7  Bock med olika rullutféranden

1 Bock med spannspindelinfastning
2 Bock med stodrullpar
3 Bock med rymdbrytrulle

Universalbock

Universalbocken erbjuder ett flertal sdgningsmajligheter genom att styrrul-

larna kan monteras pa manga olika satt.
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Figur 3-8  Universalbock

1 Universalbock (horisontalsektion)
2 Universalbock (vertikalsektion, kantskarning)

HYDROSTREsg a0




Uppbyggnad och funktion Sakerhetshandbok

Anvandningsexempel med TYROLIT Hydrostress AG rullbockar
Exempel 1

Halavstand upp till 1,5m

cirkalm

Figur 3-9  Halavstand upp till 1,5m

1 Magasinsvajersag
Universalbock
3 Diamantvajerns I6priktning

N

Exempel 2

Halavstand upp till 2 m

cirkalm

Figur 3-10 Halavstand upp till 2 m

1 Magasinsvajersag
2 Universalbock
3 Diamantvajerns I6priktning

3-10 HYDROSTR Esq Vajersagar / 000
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Exempel 3

Halavstand upp till 3 m

cirkalm

Figur 3-11 Halavstand upp till 3 m

1 Magasinsvajersag 3 Bock med brytrulle
2 Universalbock 4 Diamantvajerns I6priktning
Exempel 4

Halavstand stérre &n 3 m

2 cirkalm

>3m
Figur 3-12 Halavstand stérre an 3 m
1 Magasinsvajersag 3 Bock med brytrulle
2 Universalbock 4 Diamantvajerns lopriktning

Vajerségar / 000 HYDROSTR Esq 3-11
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3.3.2.5

3-12

Vatten

Vattnet har till uppagift att kyla skarverktyget. For att kunna garantera en sa-
ker kylning och skéljning av diamantvajern maste man spruta vatten bade
pa drivrullarna och pa diamantvajerns inloppspunkter i snittet.

Vattenanslutning

— Vattentryck: lagst 1 bar
hogst 6 bar

— Vattentemperatur: hogst 25°C
Information

Se noga till att vattentillférseln inte kan bli avbruten eller avstéangd under
arbete med diamantvajersagar.
Med ratt vattenflode kan du 6ka diamantvajerns livslangd avsevart.

Information

For att forhindra frysskador maste man vid lag temperatur tomma ur hela
vattensystemet och blasa rent det efter arbetets slut eller fore langre ar-
betspauser. Vid minusgrader rekommenderar vi anvandning av frost-
skyddsmedel.

Vattenférsorjning:

2777

Figur 3-13 Vattenlansar

\\\\\\\\\\\\\\w

o

Vattentillforseln (1) leds via drivaggregatet (2) till vajersagen (3). Dar forde-
las vattnet till rullarna och vattenlansarna (4).

Vajersagar / 000

HYDROSTREsg




Sakerhetshandbok

Uppbyggnad och funktion

Vajersagar / 000

A

Vattenlansar:

=" =

Figur 3-14 Vattenlansar

Vattenlansarna har till uppgift att tillféra vatten till diamantvajerns inlopps-
punkt i snittet.

Fara

Fara vid omstallningsarbeten pa vattenlansarnal!

Omstallningsarbeten pa vattenlansarna far bara utféras nar
sagsystemet star stilla och ar sakrat.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara personskador
eller dodsfall och aven sakskador.

Uppsamling och omhandertagande av vattnet

For att kunna samla upp och atervinna vattnet bor man anordna en vatte-
ninvallning med hjalp av enkomponents polyuretanskumplast.

Det pa detta satt uppsamlade vattnet kan sedan tas upp med en vattensu-
gare, filtreras och aterforas till vattenkretsloppet for atervinning.

Figur 3-15 Damm- och vattensugare med torrfiltersystem
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den fria vajerlangden.
Darfér bor man nar man installerar diamantvajersdgsystem strava

3-14

3.3.2.6 Skyddsanordningar for den fria diamantvajerlangden
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Figur 3-16 Skyddsanordningar for den fria diamantvajerlangden

1 U-skyddsprofil 3 Traranna
2 H-skyddsprofil 4 Traplanka

Fara

Vid arbete med diamantvajersagar finns risk for vajerbrott. Vid
vajerbrott kan pisksnartverkan uppkomma med utsvéngning av

efter att halla den fria vajerlangden sa kort som mojligt. Dessutom
maste den fria vajerlangden sakras med skyddsanordningar.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara personskador
eller dodsfall och aven sakskador.

Information
°
Skydd mot pisksnartar och kringflygande delar dstadkoms lampligen
]_ med hjélp av enkla fastsittande detaljer som t.ex. U-profiler / H-profiler /

trarannor / traplankor (minst 20 mm tjocka) / metallnat (max. maskvidd
8 mm) / stalplat (minst 3 mm tjock) / aluminiumplat (minst 5 mm tjock).
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3.4
3.4.1

34.1.1

3.4.1.2

Diamantvajer
Diamantvajertyper:

| princip skiljer man hos TYROLIT Hydrostress AG mellan tva typer av di-
amantvajrar:

¢ Sintrad diamantvajer @ 11 mm
¢ Galvaniskt bunden diamantvajer @ 10 mm
Sintrad diamantvajer @ 11 mm

Typbeteckning: t.ex. BS40

1 2 345 6

e "8 w

|

Figur 3-17 Sintrad diamantvajer @ 11 mm
1 Plastmantel 4 Sintrad bindning

2 Stalkarna 5 Stalfjader (platt)
3 Diamantkorn (flera skikt) 6 Stallina (brottlast cirka 19000 N)

Galvaniskt bunden diamantvajer @ 10 mm

Typbeteckning: t.ex. BSG1

Figur 3-18 Galvaniskt bunden diamantvajer @ 10 mm

1 Plastmantel 4 Galvanisk bindning
2 Stalkarna 5 Stalfjader (rund)
3 Diamantkorn (ett skikt) 6 Stallina (brottlast cirka 19000 N)
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3.4.1.3

3.4.2

Anvandningsomraden

Material: Betong

Typ BS40
g1l mm

Typ BSG1
J 10 mm

Material: Ballast

- kraftigt armerad X
- normalt armerad X X
- svagt armerad X X

Verktyg: Egenskaper

- héard X
- medelhéard X X
- mjuk X X

- stabilt X X
- sagningsvanligt X
- mycket sagningsvanligt X

Diamantvajerns |6priktning

Lopriktningen anges pa alla diamantvajrar med en pil bakom var attonde

parla.
A A
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Figur 3-19 Diamantvajerns lopriktning

A Diamantpérlor
B Lopriktningspil
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3.4.2.1

Diamantvajerslitage

Vridning av diamantvajern

For att diamantparlorna inte ska notas sa att de blir orunda maste bada di-
amantvajertyperna vridas runt moturs.

Figur 3-20 Vridning av diamantvajern

Information

Vridningen maste alltid géras moturs eftersom stallinans parter annars
vrids isér.

Att férhindra plattndtning av diamantvajern

Genom att systematiskt och med jamna mellanrum vrida runt diamantva-
jern férhindrar man att den nots eller kors platt.

Genom vridningen sker en standig vaxling av de enskilda diamantparlor-
nas inbordes lagen, vilket beframjar en likformig forslitning runtom av dia-
mantvajern under arbetet.

Denna metod bor framfor allt anvandas vid sagsnitt som tar lang tid att ut-
fora.
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Vridningstabeller for sintrad diamantvajer
Vridning vid arbetets bdrjan

En sintrad diamantvajer maste vid forsta anvandningen vridas runt moturs
minst ett varv per meter av langden.

Diamantvajerns langd Totalt antal varv
5,0 meter 5 -6 varv
7,5 meter 8 - 10 varv
10 meter 11 - 13 varv
15 meter 16 - 18 varv

Vridning allt efter arbetets fortskridande

For att sakerstalla att diamantparlorna slits likformigt maste man da och da
andra vridningen av diamantvajern med ungefar + 30 %, dock aldrig med
mindre an ett varv per meter diamantvajer.

Andra vridningarna efter varje sagning.

Om diamantvajern bdérjar nétas platt bér antalet vridningsvarv andras radi-
kalt, t.ex. 2 eller 4 ganger eller annu mer.

Exempel: 10 m sintrad diamantvajer

efter forsta snittet vrid runt 3 extra varv
efter andra snittet vrid runt 3 extra varv
efter tredje snittet lossa 3 varv
efter fjarde snittet vrid runt 3 extra varv
efter femte snittet lossa 3 varv osv.
Information

Ett undantag utgors av diamantvajrar med skruvlas.

Gor sa har vid vridningen:

Vrid runt diamantvajern enligt vridningstabellen ovan plus tre varv for

ganglaset (vansterganga).
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Vridningstabeller for galvanisk diamantvajer
Vridning vid arbetets borjan

En galvanisk diamantvajer maste vid forsta anvandningen vridas moturs
minst 0,5 varv per meter langd.

Diamantvajerns langd Totalt antal varv
5,0 meter 2,5varv
7,5 meter 4 varv
10 meter 5 varv
15 meter 8 varv

Vridning allt efter arbetets fortskridande

For att sakerstalla att diamantparlorna slits likformigt maste man da och da
andra diamantvajerns vridning med ungefar + 30 %, dock aldrig mindre an
0,5 varv och aldrig mer &n 1,5 varv per meter diamantvajer.

Andra vridningarna efter varje sagning.

Om diamantvajern bdorjar nétas platt bér antalet vridningsvarv andras radi-
kalt, t.ex. 2 eller 4 ganger eller annu mer.

Exempel: 10 m galvanisk diamantvajer

efter forsta snittet vrid runt 2 extra varv
efter andra snittet vrid runt 2 extra varv
efter tredje snittet lossa 2 varv
efter fjarde snittet vrid runt 3 extra varv
efter femte snittet lossa 3 varv osv.
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3.4.2.2

3.4.2.3

Matning av diamantvajerslitage

For att kunna bedéma om diamantvajern ar rund maste man kontrollera
den med jamna mellanrum (t.ex. varannan timma). Déarvid bestdmmer man
konicitet och orundhet.

Slitagematning, orundhet

o (2

d2

dl

Figur 3-21 Slitagematning, orundhet

Slitagematning, konicitet

Figur 3-22 Slitagematning, konicitet

Information

Vid bada matningarna bor diameteravvikelsen mellan d1 och d2 vara
mindre &n 0,4 mm.

Motatgarder om diamantvajern kors platt

Om man konstaterar att diamantvajern blir orund eller platt under drift mas-
te atgarder vidtas omedelbart:

 Vrid runt diamantvajern kraftigare sa att parlorna under sagningen fors
in i betongen annu mer spiralformigt. Genom denna tvangsvridning blir
parlorna ater runda.

» Minska sagningstrycket, framfor allt vid sma diamantvajerkontaktpunk-
ter.
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3.4.24 Skéarpning av diamantvajern

/)

Figur 3-23 Skérpning av diamantvajern

1 Skarpplatta
2 Diamantvajerns dragriktning

GOr sa har:

« Satt fast en eller tva skarpplattor med skruvar eller klammor
(Istallet for skarpplattor kan man ocksa anvanda andra slipande material
som kalksten, tegelsten etc.)

« Utfor tva till tre vertikala snitt med mycket liten vattenmangd

Information

Enbart sintrade diamantvajrar kan skarpas med skarpplatta.
Diamantvajrar i TYROLIT Hydrostress AG-sortimentet forskarps fore le-
veransen.

| o

Information
° Utan skarpning av diamantvajern gar det inte att astadkomma ett opti-
1 malt drifttillstdnd om forhallandena ar ogynnsamma, t.ex. mycket hard
ballast.

Med efterskarpta diamantvajrar kan man uppna optimala utgangshastig-
heter.
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3.4.25 Forvaring av diamantvajern

Forvara diamantvajern torrt och ljusskyddat for att forhindra korrosion av
den barande linan och forsprédning av gummit.

Fara

Om diamantvajern ar rostig finns risk fér diamantvajerbrott.

Forvara diamantvajrarna s att de ar skyddade mot korrosion och
forsprodning.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara personskador
eller dédsfall och aven sakskador.

Information

Vid férvaring av anvanda diamantvajrar rekommenderar vi att de férses
d med en etikett med féljande uppgifter:
1 - Diamantvajerns langd
- Antal vridningsvarv vid senaste anvandning
- Diamantparlornas diameter
- Tillverkarbeteckning
- Fabrikationsnummer
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3.5 Skarvning av diamantvajrar
Galvanisk diamantvajer
Galvaniska diamantvajrar férandrar inte sin diameter vid slitage. Darfor be-
hover man inte tanka pa diametern nar man skarvar olika forslitna dia-
mantvajrar.
Sintrad diamantvajer
Pa sintrade diamantvajrar kan diametern bli olika beroende pa nétningen.
Darfér m&ste man observera diametern nar man skarvar olika forslitna di-
amantvajrar.
Information
° Skarva inte olika forslitha diamantvajrar om diameterskillnaden &r stérre
1 an 0,2 mm.
Om diameterskillnaden ar stérre &n 0,2 mm kan den skarvade dia-
mantvajern orsaka fastkdrning vid arbete med vajersagar. Fastkorningar
kan i sin tur orsaka vajerbrott.
3.5.1  Skarvanordningar for diamantvajrar
Sintrade diamantvajrar och galvaniskt bundna diamantvajrar kan skarvas
eller repareras med foljande skarvanordningar:
» Lanklas
¢ Reparationshylsor
» Skruvlas
Information
[
Reparationshylsor och skruvlas bor bara anvandas vid stora rulldiame-
]_ trar (minst @ 300 mm).
Lanklas lampar sig ocksa for mindre rulldiametrar, men rullarna bor inte
vara mindre &n @ 200 mm.
Fara
Felaktigt hoppressade eller monterade |&s och forslitna las kan
orsaka diamantvajerbrott under arbete med vajersagar.
AE Anvand enbart original TYROLIT |8s och verktyg vid skarvning av
TYROLIT-diamantvajrar.
Kontrollera regelbundet att I&sen inte ar slitna.
Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara personskador
eller dodsfall och aven sakskador.
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3.5.2

Monteringsverktyg for diamantvajerskarvar
« Kombitang

¢ Kniv

« 2 st. rortanger ¥2" (for skruvlas)

¢ Vinkelslip

Figur 3-24 Vinkelslip

1 Vinkelslip
2 Kapverktyg
TYROLIT Hydrostress-kapskiva
Typ 41F 125 x 1 x 22,2 A60Q-B FXA typ nr 77966

¢ Pressverktyg

Avdragningshallfastheten vid optimal hoppressning med TYROLIT original
handpress SPV 80KN-KPL &r cirka > 6000 N.

Figur 3-25 Pressverktyg

1 TYROLIT original handpress SPV 80KN-KPL
Typ nr 117984

2 TYROLIT original pressinsatser SPEV 11 50/80
Typ nr 578301
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3.5.3

|l

Vajersagar / 000

Forberedelsearbeten pa diamantvajerandarna

For att diamantvajerlasen ska kunna monteras ratt maste diamantvajeran-
darna forberedas omsorgsfullt.

Kapning av diamantvajern

« Kapa diamantvajern vinkelratt med kapskiva
(en diamantparla forloras alltid)

Information

Anvand enbart vinkelslip med 1 mm till hdgst 1,6 mm kapskiva vid kap-
ning av diamantvajern. Vi rekommenderar inte kapning med andra verk-
tyg eftersom vajerandarna da inte blir noggrant och vinkelratt kapade.

» Dra av stalfiadern med kombitangen

» Skala av plastmanteln fran stallinan med kniven

Information

Stallinan maste vara helt fri fran plastrester vid hoppressningen. Annars
kan linan slitas ut ur presshylsan.

Varning

Vid arbete med knivar finns risk for skarskador.
utfor skarrorelserna sa att inga skador kan uppkomma.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka latta till svara
personskador.
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3.5.4 Lanklas

TYROLIT Hydrostress AGLankl&s, typ nr 218909

Figur 3-26 L&nklas

1 Lasgaffel 4 Anslag for pressverktyg
2 Lankdel 5 Lankldset monterat
3 Léankbult

3.54.1 Diamantvajerkapning for montering av lanklas

[ ] [
%3 £ ﬂ
> >

12 mm 10 mm

Iz ~H U
e

9mm 9 mm

Figur 3-27 Diamantvajerkapning for lanklas

° Information

]_ Diamantvajern ar ratt kapad om lanklaset ligger an direkt mot parlan till
vanster och hdger.
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3.5.4.2 Hoppressning av diamantvajer med lanklas
\
hogst
7,8mm
J
Figur 3-28 Hoppressning av lanklas
1 Pressriktning 3 Lasgaffel
2 Pressinsats 4 Anslag for pressverktyg
Gor sd har:
« Forin lasgaffeln (3) med sparet i pressriktningen (1) i pressinsatsen (2)
fram till anslaget (4). Klam sedan latt med presstangen
(se figur A)
» Stick in den blanka vajerandan i halet
(se figur B)
« For att ldsmaterialet ska kunna utvidga sig under pressningen bor en li-
ten springa p& 0,5 - 1 mm vara synlig
(se figur C)
» Pressa samman lasgaffeln med vajern. Pressmattet pa lasdelen far inte
vara storre an 7,8 mm
(se figur C)
» Pressa samman den andra lasgaffeln (med formonterad lankdel) ana-
logt med den forsta lasdelen
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3.5.4.3 Stangning och 6ppning av lanklaset

For en korrekt stangning och 6ppning av lanklaset rekommenderar vid an-
vandning av TYROLIT Hydrostress AG -montageanordning SMGV typ nr
860404.

Figur 3-29 Montageanordning
1 Upplag for las

2 Lanklas
3 Spindel

Stangning av lanklaset
GOr sa har:

« Vrid runt diamantvajern enligt anvisningarna
(se "kapitel 3" 3.4.2.1, B 3-17)

« Satt samman de bada lasdelarna med bulten (slata sidan framat)

« Driv in bulten helt i halet med hjalp av TYROLIT-montageanordningen

Oppning av lanklaset
GOr sa har:

» L&gg in l&set i upplaget under utdrivningsspindeln pa TYROLIT-monta-
geanordningen och rikta upp det s& att bulten gar att trycka in i sparet
bakom upplaget.

« Driv ut bulten genom att skruva in spindeln.

« Diamantvajern kan séttas ihop pa nytt med samma las om man anvan-
der en ny reservbult.
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3.5.5 Reparationslas
Reparationslaset anvands vid diamantvajerbrott.

3.5.5.1 Reparationslasets uppbyggnad

.I:. .I.:.l
478 Xy
"un Ty

Figur 3-30 Reparationslas

1 Reparationshylsa
2 Anslag for pressverktyg
3 Reparationshylsan monterad

3.5.5.2 Diamantvajerkapning for reparationslas

TR 10 SIE 1

13 mm 12 mm

10 mm 10 mm

. e
N = 4 10
N

R

Figur 3-31 Diamantvajerkapning for reparationslas

oy

° Information

]_ Innan reparationslaset monteras maste man skjuta pa en gummiring
(RSR) for att bojligheten vid kapstallet ska bibehallas.
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3.5.5.3

Hoppressning av reparationslaset

~
hogst
7,8mm
J
Figur 3-32 Hoppressning av reparationslaset
1 Pressriktning 3 Reparationshylsa
2 Pressinsats 4 Anslag for pressverktyg
Gor sa har:

e FOr in reparationshylsan (3) i pressinsatsen (2) fram till anslaget (4).
Klam sedan latt med presstédngen (se figur A)

e Stick in den blanka vajerandan med den férmonterade gummiringen i
halet (se figur B)

» Pressa samman lasgaffeln med vajern. Pressmattet pa lasdelen far inte
vara storre an 7,8 mm (se figur C)

« Pressa ihop den andra sidan av reparationshylsan analogt med den for-
sta.
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Skruvlas

Skruvlas

S

Figur 3-33 Skruvlas

1 Handel

2 Hondel

3 Gangtapp

4 Skruvlas, monterat

Diamantvajerkapning for skruvlas

TR 10 SIE 1

13 mm 12 mm

Srn
Eg :
/ :
3

lIE
RSR

Figur 3-34 Diamantvajerkapning for skruvlas

Information

Innan skruvlaset monteras maste man skjuta pa en gummiring (RSR) for
att bojligheten vid kapstallet ska bibehallas.
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3.5.6.3 Hoppressning av ganglaset

2
SN
1 =
® /}'@
1 mm
4 5

hogst
7,8 mm

Figur 3-35 Hoppressning av ganglaset

1 Pressriktning 3 Handel, ganglas
2 Pressinsats 4 Instick
GOr sa har:

e Lagg in handelen (3) i pressinsatsen (2) med 1 mm 6verhéang. Klam se-
dan latt med presstangen Det hoppressbara omradet ar utmarkt pa las-
delarna med ett instick (4).

(se figur A)

e Stick in den blanka vajerandan med den férmonterade gummiringen i
halet. Observera: Gangtappen maste alltid vara vand i diamantvajerns
I6priktning. Kontrollera riktningspilen pa diamantvajern (5).

(se figur B)

» Pressa samman lasgaffeln med vajern. Pressmattet pa lasdelen far inte
vara storre an 7,8 mm
(se figur C)

» Pressa ihop lasets hondel analogt med handelen.
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4.1
41.1

4.1.2

4.2

42.1

Montering och demontering

Allmant
Sakerhetsforeskrifter

Las forst igenom kapitel 2 «Sakerhetsforeskrifter», B 2-1 i den har system-
handboken. Folj ocksa alla dar namnda riskvarningstexter och 6vriga in-
struktioner for forebyggande av person- och sakskador.

Personalens kvalifikationer

Monterings- och demonteringsarbeten pa Vajersagar far bara utféras av
behdriga personer. Som behdériga personer betraktas de som uppfyller fol-
jande krav:

» Genomgangen anvandarutbildning hos TYROLIT Hydrostress AG eller
likvardiga yrkeskurser hos landsspecifika branschorganisationer.

» Personerna maste ha last och forstatt sakerhetsforeskrifterna i kapitel 2.

Montering och demontering

Information

Montering och demontering av diamantvajersagsystem beskrivs i
kapitel 6 «<Mandvrering», B 6-1, eftersom dessa arbeten hor till det nor-
mala handhavandet av diamantvajersagar.

Transport till och fran uppstallningsplatsen

Transportera systemkomponenterna sa att de inte kan skadas under trans-
porten. Anvand lampliga transportmedel om sddana finns tillgangliga.
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5

5.1

ldrifttagning

Idrifttagning

Kontrollera innan diamantvajersagsystemet tas i drift att det ar i felfritt
skick.

Idrifttagningen av de enskilda systemkomponenterna (maskiner och
enheter) beskrivs i respektive bruksanvisningar och foljesedlar.
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6.1

6.1.1

Manovrering

Allmant

Las forst igenom kapitel 2 «Sakerhetsforeskrifter», B 2-1 i denna saker-
hetshandbok. Folj ocksa alla dar namnda riskvarningstexter och évriga in-
struktioner for forebyggande av person- och sakskador.

Sakerhetsforeskrifter

De nedanstaende sakerhetsforeskrifterna maste ovillkorligen féljas, i syn-
nerhet i samband med mandvrering av diamantvajersagar.

Fara

Fara pa grund av nedfallande tunga delar

Vid utférandet av de arbeten som beskrivs i detta kapitel maste
foljande personliga skyddsutrustning ovillkorligen béras:
hjalm, skyddsglasdgon, skyddshandskar och skyddsskor, se
"kapitel 2" 2.3.5.1, B 2-5.

De arbetsinstruktioner och arbetsférlopp som beskrivs i denna
sakerhetshandbok maste ovillkorligen féljas.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara personskador
eller dédsfall och aven sakskador.

Fara

Fara pagrund av diamantvajerbrott. Vid brott pa diamantvajrar kan
pisksnartverkan uppkomma med utsvangning av den fria
vajerlangden. Vid pisksnértar kan dessutom enskilda
diamantparlor eller hela vajerlas lossna och flyga genom luften
med hog hastighet.

Arbeta alltid med skyddsanordningarna monterade. laktta
noggrant de sakerhetsavstand och arbetsomraden som definieras
i denna sakerhetshandbok, se "kapitel 6" 6.4.3, B 6-16.

Under sagningen far inga personer uppehalla sig inom
riskomradet.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara kroppsskador
eller dédsfall, och aven sakskador.
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>

Fara

Fara pa grund av plotslig maskinstart

Innan systemet kopplas in maste operatéren kontrollera att inga
andra personer uppehaller sig i riskomradena.

Innan operatéren lamnar systemet maste han koppla ifran det och
sakra det mot aterinkoppling.

Om foreskriften inte f6ljs kan detta orsaka klam- eller skarskador
och aven sakskador.

Fara

Fara pa grund av fallande byggnadsdelar.

Byggnadsdelen maste vara sakrad paratt satt (se arbetsinstruktion
i denna sakerhetshandbok).

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara kroppsskador
eller dodsfall, och aven sakskador.

Fara

Fara pa grund av buller.

Horselskydd maste ovillkorligen béaras vid anvandning av
diamantvajersagar.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka obotliga horselskador.

Varning

Vid hantering av diamantvajrar och vajertrummor finns risk for
klamskador pa fingrarna.

Se till att du vid inslipningen av diamantvajern alltid har tillrackligt
avstand mellan dina hander och rullar eller byggnadsdelar. Hall
inte i diamantvajern néar du startar matningsmotorerna.

Om féreskriften inte foljs kan detta orsaka klam- eller skarskador
pa kroppsdelar.
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Varning
Fara pa grund av giftiga avgaser (kolmonoxid).
Vid anvéandning av drivanordning med forbrénningsmotor i slutna
utrymmen eller i utrymmen under marknivan maste avgaserna
ovillkorligen avledas till fria luften.
Om foreskriften inte f6ljs kan detta orsaka forgiftningssymptom
och aven dodsfall genom kvéavning.
Varning
Fara pa grund av utrinnande hydraulolja.
Gor en synkontroll av alla hydraulslangar och kopplingar fére varje
anvandning. Se noga till att kopplingarna ar korrekt slutna och att
slangarna ar oskadade.
Atgéarda eventuella lackage. Ha alltid uppsugningsmedel i
beredskap for att motverka skador pa miljon.
Om féreskriften inte foljs kan detta orsaka sakskador och skador
pa miljon.
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6.1.2 Personalens kvalifikationer

Diamantvajersagar far bara mandvreras av behoriga personer. Som beho-
riga personer betraktas de som uppfyller féljande krav:

» Genomgangen anvandarutbildning hos TYROLIT Hydrostress AG eller
likvardiga yrkeskurser hos landsspecifika branschorganisationer.

» Personerna méste ha last och forstatt sakerhetsforeskrifterna i kapitel 2.

« Kannedom om allménna regler i byggnormerna.
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6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Sakerhetsrelevanta mandverorgan
Diamantvajerskydd p& maskinen

Diamantvajerskyddet pa maskinen ar en sakerhetsanordning. Det skyddar
mot oavsiktlig beréring av diamantvajern och mot kringflygande delar. Det
fungerar ocksa som stankskydd. Det ar forbjudet att arbeta utan diaman-
vajerskydd.

Skyddsanordningar for den fria diamantvajerlangden

Lampliga skyddsanordningar for fria diamantvajerlangder kan utféras av
enkla byggmaterial, t.ex. U-profiler / H-profiler / traréannor / traplankor
(minst 20 mm tjocka) / stalplat (minst 3 mm tjock) / aluminiumplat (minst
5 mm tjock), se "kapitel 3" 3.3.2.6, B 3-14.

Nodstoppknapp

Figur 6-1 Nodstoppknappar pa drivaggregat och fjarrkontroll

Vid farliga situationer maste nédstoppknappen omedelbart tryckas in. Nar
nodstoppknappen trycks in slas systemet omedelbart ifran och sparras mot
oavsiktlig aterinkoppling.
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6.3 Mandverorgan och indikeringselement

Vanligen forekommande diamantvajersdgar manovreras via drivmotorerna
med hjalp av en fjarrkontroll.

6.3.1 Mandverorgan och indikeringselement p& maskinerna

Mandverorganen och indikeringselementen pa de enskilda maskinerna

och enheterna beskrivs typrelaterat i respektive bruksanvisningar och fol-
jesedlar.

Exempel: Hydrauliskt vajersagsystem

DI

7772

Figur 6-2  Dokument till ett hydrauliskt Vajersagarsystem

/

Bruksanvisning for drivaggregat typ ...
Bruksanvisning for vajersag typ ...
Foljesedel till diamantvajerskydd typ ...
Foljesedel till diamantvajer typ ...
Foljesedel till brytrullebock typ ...

a b wNBE
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6.4 Mandvrering

For att arbetet skall kunna genomforas pa ett sakert satt maste de arbets-
instruktioner som aterfinns i denna Sakerhetshandbok ovillkorligen foljas.

6.4.1 Metodikchecklista

° Information

]_ Checklistan syftar enbart till att ge en battre 6verblick dver ordningsfolj-
den mellan de arbetsmoment som skall utforas.

Checklista
1. Inhamta medgivande fran byggplatsledningen
2. Mark ut snitten

3. Bestam ordningsfoljden for snitt
och uttagning av rivningsstycken

Sakra riskomradet.

Montera diamantvajersagen
Montera brytrullarna

Runda av hdrn

Lagg in diamantvajern

© © N o 0 &

Utfor anslutningarna

10. Installera vattenférsérjningen
11. Sakra rivningsstyckena

12. Slipa in diamantvajern

13. Saga

14. Stang av diamantvajersagen
15. Demontera diamantvajersagen
16. Ta ut rivningsstyckena

17. Sakra urskarningarna

18. Omhanderta sagslammet
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6.4.2 Tillvagagangssattet i detalj

1. Inhamta medgivande fran byggplatsledningen.

Innan nagot slag av arbete pabdrjas maste byggplatsledningen ge sitt
medgivande. Féljande punkter maste klarlaggas:

» Finns det nagra hallfasthetsmassiga problem med byggnadsstommen?
Atgard:
Om hallfasthetsmassigt viktiga balkar eller pelare sagas igenom kan
detta f& 6desdigra foljder (nedsatt barformaga eller ras).

¢ Finns det elledningar i vaggen eller bjalklaget?
Atgard:

Fara

Fara pa grund av elektrisk stot.

" Om det finns en eller flera elektriska ledningar i vaggen, taket eller
golvet maste man kontrollera att de ar spanningslésa och sakrade

mot aterinkoppling.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara personskador
eller dodsfall. Aven foljdskador, till exempel brander, kan orsakas.

¢ Finns det VA-ledningar i vaggen eller bjalklaget?
Atgard:
Om VA-ledningar finns i narheten (fram- och returledningsrér for vatten
och avlopp) méste dessa forst tommas.
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2. Mark ut snitten

De delar som skall sagas ut har for det mesta redan markts ut genom be-
stéllarens forsorg. Det géller nu i forsta hand att bestdmma den maximala
vikten av betongblocken och att anpassa den efter omstandigheterna. Dér-
vid maste man ta hansyn till féljande punkter:

» Hanteringen maste kunna anpassas till arbetsuppgiften.
« Kranen eller lyftanordningen maste vara dimensionerad for aktuella lyft.

» Vikten av det utsdgade betongstycket far inte dverstiga bjalklagets bar-
formaga.

Darefter marker man ut fasthalen for monteringen av brytrullebockarna och
fasthalen for infastning av lastkrokarna for sakring av rivningsstyckena och
for borttagning av dessa.

3. Bestam ordningsfoljden for snitt och uttagning av rivnings-
stycken

Ordningsfoljd mellan snitten

Ordningsfoljden mellan snitten ar viktig for att verktyget inte senare skall
kora fast och for att det skall ga latt att ta ut rivningsstyckena. Nar ordnings-
foljden mellan snitten bestams maste stor hansyn tas till personsakerhe-
ten.

Vid urskarning i vaggar utfér man exempelvis normalt alltid férst de undre
snitten, sedan snitten pa sidorna och till sist de Gvre snitten.

Bestam uttagningen av rivningsstycken

Om snitten utfors svagt koniska maste man redan fére sdgningen ta han-
syn till uttagsriktningen, se figuren nedan.

Figur 6-3  Uttagning med raka och svagt koniska snitt
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4. Sakra riskomradet.

Innan arbetet paborjas maste riskomradena sékras enligt foreskrifterna.

Risk- och arbetsomraden
se "kapitel 6" 6.4.3, B 6-16

Risk- och arbetsomraden vid direktmontering av vajersagar
se "kapitel 6" 6.4.4, B 6-17

Risk- och arbetsomraden vid snitt i bjalklag
se "kapitel 6" 6.4.5, B 6-18

5. Montera diamantvajersagen

Placera diamantvajersagen sa att de fria diamantvajerlangderna blir s&
korta som mojligt. Satt darefter fast diamantvajersagen stabilt i underlaget.

Information

Anvand fastelement som lampar sig for underlaget néar du faster in va-
jerségen och rullbockarna. Folj skruvtillverkarens anvisningar vid mon-
teringen av fastskruvarna.

6. Montera brytrullarna

Tank pa foljande punkter nar du monterar brytrullarna:

¢ Rikta upp brytrullarna exakt i snittriktningen. Valj brytrullar med stérsta

mojliga diameter (minst @ 200 mm). Mindre diamétrar dkar risken for di-
amantvajerbrott i narheten av vajerlas.

Placera ovillkorligen brytrullar vid vajerns in- och utloppspunkter sa att
diamantvajern fangas upp vid snittets andar.

» Valj en s& stor omslutningsvinkel som mgjligt for diamantvajern pa driv-

hjulet sa att diamantvajern inte slirar (minst 50 % av hjulomkretsen). Valj
inte en for liten ingreppslangd for diamantvajern (sma radier och korta
ingreppslangder leder till diamantvajerbrott och 6kat slitage).
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7. Rundaav hérn

Figur 6-4 Runda av hdrn

Fara

Fara pa grund av skarpa kanter vid diamantvajersagning.
Skarpa kanter kan medfdra sprickor vid arbete med
diamantvajersagar. Runda darfor av alla kanter med minst 10 cm

radie fore sagningen.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara personskador
eller dodsfall. Aven féljdskador, till exempel brander, kan orsakas.

8. Lagg in diamantvajern
Tank pa foljande nar du lagger in diamantvajern:

* Observera diamantvajerns |6priktningspil. Lopriktningspilen ligger bak-
om péarlorna
"kapitel 3" 3.4.2, & 3-16

» Montera slitna vajrar sa att den mindre diametern vid koniskt avnétta
parlor kommer framat

» Lopriktningen far inte andras (kraftigt 6kat slitage)
* Bestam diamantvajerns langd med hansyn till maskinuppgifterna

¢ Vrid runt diamantvajern korrekt
"kapitel 3" 3.4.2.1, B 3-17

» L&s diamantvajern enigt anvisningarna
"kapitel 3" 3.5, B 3-23

» FOlj uppgifterna i vajersadgens bruksanvisning
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A

9. Utfor anslutningarna

Utfér energianslutningarna mellan drivanordningen och diamantvajersa-
gen. Om hydraulmotorer anvands maste man se till att anslutningen till den
riktiga motorn och till fram- och returledningen utfors korrekt.

Anslut darefter drivanordningarna till elnatet.
10. Installera vattenférsorjningen

Anslut vattenforsdrjningen fér diamantvajern.
"kapitel 3" 3.3.2.5, B 3-12.

« Tillfor vatten till diamantvajerns inloppspunkt och till ungefar halva in-
greppslangden.

« En felfri tillférsel av kylvatten har en avgérande betydelse for att resulta-
tet skall bli bra. (Brist pa kylvatten kan medféra att verktyget forstors.)

11. Sakra rivningsstyckena

Innan sagningen paborjas maste rivningsstyckena sakras pa ett byggtek-
niskt korrekt satt. Rivningsstyckena far inte kunna vélta, falla ut, falla ned
eller férskjutas.

Fara

Fara pa grund av nedfallande byggnadsdelar.

Byggnadsdelen maste vara sakrad paratt satt (se arbetsinstruktion
i denna sakerhetshandbok).

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka svara kroppsskador
eller dédsfall, och aven sakskador.

12. Slipa in diamantvajern

Inslipning innebdr att man drar diamantvajern fér hand éver byggnadsde-
len.

Kontrollera under inslipningen att inga slangar eller kablar finns i dia-
mantvajeromradet eller har mojlighet att réra sig dit.

Information

Om diamantvajern inte gar att dra for hand 6ver byggnadsdelen kan den
inte heller startas med maskinen.
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13. Saga
Utfor sagsnitten i faststalld ordningsfoljd.
 Starta diamantvajern med lag spanning sa att den inte kor fast.

« Diamantvajerns sagningshastighet skall vara 20 - 25 m/s, vid mycket
kraftig armering 18 m/s.

» Huvudtrycket under sagningen ar 80 - 160 bar allt efter vajerns in-
greppslangd. Ett alltfor hogt tryck leder till 6kat eller olikformigt slitage pa
diamantpéarlorna. Anvand reducerat tryck vid vaggtjocklekar under
80 cm och vid cirkuléra snitt.

Information

Avbrott i sdgningen:

For att senare fa en lattare start av diamantvajern i ett befintligt snitt bor
man lata diamantvajern lI6pa nagra 6gonblick i snittet utan matning.

14. Stang av diamantvajersagen

Stang av diamantvajersagen nar sagningen ar fardig och sakra den mot
oavsiktlig start. Stang darefter av vattentillférseln.

15. Demontera diamantvajersagen

Efter att sdgsystemet har stangts av korrekt kan diamantvajersagen de-
monteras. Demontera forst férsorjningsledningarna och déarefter de enskil-
da komponenterna.
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16. Ta ut rivningsstyckena

Uttagning av rivningsstycken &r ett farligt arbetsmoment som kraver sar-
skild forsiktighet. Kontrollera i synnerhet att inga personer uppehaller sig i
nagot av riskomradena och att sakrings-, upphangnings- och lyftanord-
ningarna for den last som skall hallas fast eller lyftas ar tillrackligt kraftigt
dimensionerade.

= T

Figur 6-5 Exempel p& uttagsanordning fér en golvurskarning

° Information

]_ 1 m3 betong vager mellan 2400 och 2700 kg. Kontrollera alltid golvbe-
lastningen vid uttagning.

Upphéangningsanordningar

Anvand ratt upphangningsanordningar allt efter rivningsstyckenas storlek
och vikt.

H
570 mm

2 =

Figur 6-6  Upphéangningsanordningar for olika upphéngningslaster

1 Upphangningsanordning for 2,5 ton
2 Upphangningsanordning for 4,0 ton
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17. Sékra urskarningarna

Na&r rivningsstyckena har tagits ut maste halen i golv och tak sakras.

Sakring av golv- och takhal

B

Figur 6-7  Overtackning av golv- och takhal

Sakring av stora golv- och takhal

Figur 6-8  Alternativ med inhagnad av halkanter

X matt enligt landsspecifika foreskrifter

18. Omhanderta sdgslammet

Omhanderta om sé behovs sagslammet enligt landets miljélagbestammel-
ser. | sdgslammet finns alla material som har sagats igenom samt restpar-

tiklar fran diamantverktyget.
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6.4.3 Risk- och arbetsomraden

©

min.1.5m

Figur 6-9  Riskomrade

A Storsta fria diamantvajerlangd 5 Drivaggregat

1 Riskomrade 6 Vajersag

2 Riskomrade for kringflygande 7 Vajersegment/ Vajerlas
diamantvajer 8 Skyddsanordning for vajersagar

3 Centrumlinje for diamantvajer 9 Skyddsanordning for fri vajerlangd

4 Rekommenderat arbetsomréade 10 Brytrullen
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6.4.4  Risk- och arbetsomraden vid
direktmontering av diamantvajersagar

1]

e
2xA

Figur 6-10 Risk- och arbetsomraden vid direktmontering av diamantvajersagar

A Stdrsta fria diamantvajerlangd 5 Skyddsanordning for vajersagar
1 Riskomrade 6 Skyddsanordning for fri vajerlangd
2 Rekommenderat arbetsomrade (U-profil / H-profil / traranna)

3 Vajersag 7 Vajersegment / Vajerlas

4 Drivaggregat
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6.4.5 Risk-och arbetsomraden
vid urskérning i golv

Figur 6-11 Risk- och arbetsomraden vid urskarning i golv

Storsta fria diamantvajerlangd 5 Skyddsanordning for vajersagar
Riskomrade 6 Skyddsanordning for fri vajerlangd
Rekommenderat arbetsomrade (U-profil / H-profil / traranna)
Vajersag 7 Vajersegment / Vajerlas
Drivaggregat 8 Infastning av skyddsanordning

AN R >

Information

1 Vid urskarningar i golv maste det utskurna blocket understodjas med
lampliga byggmaterial eller hangas upp i en kran eller annat lampligt lyft-
don med tillracklig barformaga samt sakras.
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6.5 Praktiska anvisningar for arbetet
6.5.1 Diamantvajerns drag- och slappsida

Vid uppbyggnad av diamantvajersagsystem maste man ta hansyn till dia-
mantvajerns drag- och slappsida.

» Dragsidan finns vid diamantvajersdgens diamantvajerinlopp

« Slappsidan finns vid diamantvajersagens diamantvajerutiopp

NN

3 2
Figur 6-12 Diamantvajerns drag- och slappsida
1 Diamantvajerns lopriktning 4 Maskinens diamantvajerinlopp
2 Dragsida 5 Maskinens diamantvajerutlopp
3 Slappsida
Information
d Vid uppbyggnad av diamantvajersagsystem maste man ta hansyn till att
1 skarkraften alltid ar storst pa diamantvajerns dragsida, dvs. vid magasin-
svajersagens diamantvajerinlopp.
Skarkraften vid magasinsvajersadgens diamantvajerutlopp (slappsidan)
ar otillracklig.
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6.5.2

6.5.2.1

6.5.2.2

Skarkraft vid diamantvajersagar

Skarkraftfordelning vid smala sdgningsobjekt

For att belastningen pa diamantvajern vid smala sagningsobjekt inte skall
bli for stor och for att diamantvajerns vridning skall komma till sin ratt maste
skarkraften fordelas dver en lang snittbaglinje.

7,

Figur 6-13 Skarkraftférdelning vid smala sagningsobjekt

Information

Smala sagningsobjekt bor helst sdgas med magasinsvajersagar som
kan monteras direkt pa sagningsobjektet.

Skarkraftfordelning vid breda sagningsobjekt

For att diamantvajerns ingreppslangd inte skall bli for stor vid breda tvar-
snitt maste man forkorta snittbaglinjen (t.ex. med hjalp av brytrullar).

A\

Figur 6-14 Skarkraftférdelning vid breda sagningsobjekt
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6.5.3

Sagning kant i kant

Diamantvajern kan styras i godtycklig riktning med hjalp av brytrullar och
blir pa sa satt ett smidigt skarverktyg som kan anvandas till manga olika
snittyper. Med olika hjalpmaterial kan ocksa sagning kant i kant utforas.

Hjalpmaterial av tra

Tra gar daligt att sdga med diamantvajer. Denna egenskap gor tra till ett
vardefullt hjalpmaterial vid sagning kant i kant.

Figur 6-15 Snitt kant i kant

1 Tré som hjalpmaterial for snittstyrning
2 Diamantvajer
3 Universalbock

Information

Tra kan anvandas som hjalpmaterial till diamantvajersagar for att styra

snittet. Vattna alltid tréet fére anvandningen.
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6.5.4  Doppsagning

Metoden med doppsagning gor det mojligt att utféra polygonformade bot-
tenhal.

6.5.4.1 Princip for doppsagning

| det planerade bottenhalets fyra horn borras karnborrhdl med diametern
250 mm. Dérefter satts sa kallade doppror in. Doppréren ar forsedda med
vridbara brytrullar. Dopprérenheten med inférd diamantvajer sticks ned till
bottnen i halen och satts fast. Darefter utfors sagningen uppifran och ned.

@ 250 mm

NN
\

1=

O

A
@ 250 mm

Figur 6-16 Doppséagning

1 Dopprér med vridbara brytrullar 3 Snittbage
2 Borrat hal @ 250 mm

6.5.4.2 Ordningsfoljd mellan snitten vid doppsagning

15 %

Figur 6-17 Ordningsféljd mellan snitten vid doppsagning

For att fa 6nskade urskarningsmétt bor brytrullarna sattas in ungefar 15 %
djupare an snittbredden.
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6.6 Felavhjalpning
Ga systematiskt tillvaga nar du soker efter orsaken till ett fel. Utnyttja ocksa
bruksanvisningarna for de aktuella systemkomponenterna.
Tabellen nedan ar avsedd som hjalp till att ringa in felkéllan och avhjalpa
felet.
6.6.1  Feltabell
Fel Méjlig orsak Atgéard

Diamantvajern skar inte alls eller
mycket langsamt

Mycket hard ballast

Skarp diamantvajern, sank
diamantvajerns hastighet

Mycket lang ingreppslangd

Minska ingreppslangden, stall om
brytrullarna

Diamantvajerns hastighet ar for hog

Sank diamantvajerns hastighet

Diamantvajern skar pa alla sidor i
det material som skall sdgas

Var uppmarksam pé drag- och
slappsidan vid monteringen

Ensidig avnétning av diamantvajern

Diamantvajern ar for litet vriden

Vrid runt diamantvajern kraftigare
se "kapitel 3" 3.4.2.1, B 3-17

For litet vatten

Oka vattentillforseln

For hog dragkraft i diamantvajern

Minska matningstrycket

For kort avstand mellan drivhjulet
och det material som skall sdgas

Oka avstandet

Brytrullarna sitter snett och rullflankerna
hindrar diamantvajern att vrida sig

Korrigera brytrullarnas riktning med
diamantvajern eller ett ratsnére

Diamantvajerbrott vid vajerlaset

For hog dragkraft i diamantvajern

Minska matningstrycket

Alltfor skarpa kanter

Fasa av kanterna och stéall om
brytrullen

For kraftigt slitage vid laset

Tillfér mer kylvatten

For snav omslutningsradie

Stall om brytrullarna

Kraftiga vibrationer i diamantvajern

Forsok att forkorta de fria
diamantvajerlangderna

Kraftigt slitage vid vajerlaset pa
grund av felaktig montering

Montera laset enligt anvisningarna

Diamantvajerbrott efter
vajerlaset

For hég dragkraft i diamantvajern

Minska matningstrycket

Alltfor skarpa kanter

Fasa av kanterna och stéall om
brytrullen

For snav omslutningsradie

Montera brytrullarna

Alltfor kraftiga vibrationer i draglinan

Kontrollera att diamantvajerns
diameter &r likformig och arbeta
med l&g matning

Felaktigt hoppressat vajerlas

Pressa ihop laset enligt
anvisningarna

Vajerségar / 000
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Fel

Mojlig orsak

Atgéard

Diamantvajern loper inte

For hog dragkraft i diamantvajern

Minska matningstrycket

Skarpa kanter

Fasa kanterna, stall om brytrullarna
och slipa in diamantvajern fér hand

Diamantvajern har olika
vajerdiametrar

Kontrollera att diamantvajern har
likformig diameter + 0,2 mm

For kraftiga diamantvajerlas

Kontrollera diamantvajerskarvarna

Ny diamantvajer i ett &ldre, smalare
snitt

Anvand en begagnad diamantvajer
med mindre diameter

For stor omslutningsvinkel i det
material som skall sdgas

Montera fler brytrullar

Fastkorda rullar

Kontrollera rullarna och lagren

Anslutningarna pa drivanordningen
sitter inte fast

Kontrollera drivanordningen

Diamantvajern skar pa alla sidor i
det material som skall sdgas

Var uppmarksam pa drag- och
slappsidan vid monteringen

Diamantvajern hoppar ofta av
fran drivrullarna

For lag diamantvajerspanning

Oka matningstrycket

Rullarna ligger inte i diamantvajerns
centrumlinje

Korrigera brytrullarnas riktning med
diamantvajern eller ett ratsnére

Kn&ckar pa diamantvajern
(Forsiktighet: diamantvajern kan
vara skadad)

Rata ut diamantvajern och bocka
den rak

For liten omslutningsvinkel

Forstora omslutningsvinkeln med
hjalp av fler brytrullar

Diamantvajern skar pa alla sidor i
det material som skall sédgas

Var uppmarksam péa drag- och
slappsidan vid monteringen

Diamantvajern hoppar ofta av fran
brytrullarna

For lag diamantvajerspanning

Oka matningstrycket

Rullarna ligger inte i diamantvajerns
centrumlinje

Korrigera brytrullarnas riktning med
diamantvajern eller ett ratsnére

Knackar pa diamantvajern
(Forsiktighet:diamantvajern kan
vara skadad)

Rata ut diamantvajern och bocka
den rak

Vibrationer pa grund av for stort
avstand mellan drivhjulet och det
material som skall sdgas

Montera brytrullar

For liten omslutningsvinkel

Forstora omslutningsvinkeln

Diamantvajern vibrerar snabbt och
kraftigt

For hég diamantvajerspénning

Minska matningstrycket

For langa omslutningsstrackor

Montera fler brytrullar

Skarpa kanter eller jarn

Fasa av kanterna och stéll om
brytrullen

For hogt varvtal

Minska drivhjulets varvtal
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Fel

Mojlig orsak

Atgéard

Diamantvajern hanger kvar
i snittet

For tjocka vajerlas, olika
diamantvajerdiametrar

Kontrollera att diamantvajern och
vajerlasen har likformig diameter

Det material som skall sdgas ar inte
fastkilat

Kila fast det material som skall
sagas

For litet vatten

Oka vattentillforseln

Plasten blir varm och skjuts ihop

Oka vattenmangden och
vattentrycket
Kontrollera vattentillférseln

Diamantparlorna och plaste skjuts
ihop

Oka vattenmangden och
vattentrycket

Diamantvajern slirar p& drivhjulet

For lag diamantvajerspanning

Oka matningstrycket

For lang omslutning i det material
som skall sdgas

Montera fler brytrullar

Drivhjulets bandning ar avnott

Byt gummibandningen

Kanter pa byggnadsdelen

Slipa in diamantvajern

For liten omslutning pa drivhjulet

Forstora omslutningsvinkeln med
hjalp av brytrullar

Diamantvajern skar pa alla sidor i
det material som skall sdgas

Var uppmarksam pa drag- och
slappsidan vid monteringen

Snittets forlopp, snittet ar inte rakt

For fa brytrullar

Montera fler brytrullar med hjalp av
ratsnore och vattenpass

For lag diamantvajerspanning

Oka matningstrycket

Brytrullarna sitter inte fast eller ar
inte ratt uppriktade under sadgningen

Var noga med att brytrullarna blir
exakt uppriktade och stadigt
fastsatta vid ommonteringen

Diamantvajerns parlor skjuts ihop

Plasten upphettas pa grund av for
litet vatten

Tillfér mer kylvatten till snittet

For hog dragkraft i diamantvajern

Minska matningstrycket

Uppvarmning pa grund av att
diamantvajern slirar pa drivhjulet

Oka diamantvajerns spanning

Pisksnartverkan vid
diamantvajerbrott

Forhindra pisksnartar av
diamantvajern med hjalp av rullar
eller uppfangningsanordningar som
plank, platar etc.

Plétslig fastkdrning i snittet

Kila fast det material som skall
sagas

Lésa armeringsjarn

Ta bort I6sa armeringsjarn

Vajerségar / 000
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Fel

Mojlig orsak

Atgéard

Diamantvajern dras ut ur
presskarven

Felinstalld tang, for 1ag presskraft

Kontrollera hoppressning och
tanginstalining

For kort diamantvajerstycke i
diamantvajerlaset

Fo6lj anvisningarna i
montageinstruktionen for vajerlaset

For hdg diamantvajerspéanning, for
kraftiga vibrationer

Minska matningstrycket

Skruvkopplingen i skruvlaset passar
inte

Skruvkopplingen har tryckts sénder
vid hoppressningen

Pressa ihop skruvlaset enligt
anvisningarna i
montageinstruktionen

Smutsig skruvkoppling

Ta bort muts och sagslam

Brytrullarna forskjuts ur lage

Rullarna har monterats med for lang
hévarm

Anvand kort havarm vid montering
av brytrullar

Bockar ej fastskruvade

Montera bockarna stadigt

For hog diamantvajerspanning

Minska matningstrycket

Kné&ckar pa diamantvajern

Pisksnartverkan vid
diamantvajerbrott

Forhindra pisksnéartar av
diamantvajern med hjalp av rullar
eller uppfangningsanordningar som
plank, platar etc.

For snéva knéckar bildas vid
vridning av diamantvajern

Se till att inga sndva knéckar bildas
vid vridningen

Diamantvajerslingorna ej utvridna
utan bara dragna

Dra inte diamantvajerslingorna utan
vrid ut dem

Diamantvajern I6per langsamt och
stannar

For hég diamantvajerspanning

Minska matningstrycket

For langa omslutningsstrackor

Montera fler brytrullar

Det material som skall sdgas ar
mycket mjukt

Forstora omslutningsvinkeln med
hjalp av brytrullar

Skarhastigheten ar for 1&g

For lag diamantvajerspanning

Oka matningstrycket

For stor omslutningsvinkel i det
material som skall sdgas

Montera fler brytrullar

Diamantvajern polerad

Tillfér mindre vatten, sank varvtalet

For hogt varvtal

Sank varvtalet

For mycket vatten

Tillfér mindre vatten

Diamantvajern sliten

Byt diamantvajern

Diamantvajern skar pa alla sidor i
det material som skall sdgas

Var uppmarksam pa drag- och
slappsidan vid monteringen

Diamantvajern polerad

For mycket vatten

Tillfor mindre vatten

For lag diamantvajerspanning

Oka matningstrycket

For hogt varvtal

Sank varvtalet

For stor omslutningsvinkel i det
material som skall sdgas

Montera fler brytrullar
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Fel

Mojlig orsak

Atgéard

For kraftigt slitage pa diamantvajern

For litet vatten eller felaktig tillforsel

Oka vattentillforseln, optimera
vattentillférseln

Diamantvajerns vrid- eller
I6priktning omkastad

Var noga med diamantvajerns vrid-
och I6priktning

For kort ingreppslangd i det material
som skall sdgas

Oka ingreppslangden i materialet,
minska matningstrycket

Diamantvajerns hastighet ar for lag

Oka diamantvajerns hastighet

Urspolningar i snittytorna

For hdg spanning i diamantvajern
som ger kraftiga vibrationer i
diamantvajern

Minska matningstrycket, kontrollera
rullarna

Ett rullager har skurit

Byt rullagret

Olika diamantvajerdiametrar och
vajerkvaliteter

Kontrollera diametern hos
diamantvajern och lasen. Anvand
enbart samma kvalitet och hardhet.

Diamantvajern ater sig in i det
material som skall sdgas och fastnar

Det material som skall sdgas ar
mycket mjukt

Forstora omslutningsvinkeln med
hjalp av brytrullar

For kort omslutningsstracka i det
material som skall sdgas

Minska matningen och varvtalet

Olika diamantvajerdiametrar

Kontrollera diametern hos
diamantvajern och lasen

Diamantvajern har gatt av och
fastnat i snittet

Det material som skall sagas ar inte
fastkilat

Kila fast det material som skall
sagas

Langa diamantvajerpiskor vid
diamantvajerbrott

Diamantvajerns parlor ihopskjutna

Dra ut diamantvajern ur snittet

Skarpa jarnkanter

Fasa av kanterna eller stall om
brytrullarna

Lost material faller ned

Borra eller spola ut materialet

For stora avstand mellan
brytrullarna

Montera fler brytrullar

Inget diamantvajerskydd for den fria
diamantvajerlangden

Forhindra pisksnértar av
diamantvajern med hjélp av rullar
eller uppfangningsanordningar som
plank, platar etc.

Inga diamantvajerskydd monterade
pa maskinen

Montera diamantvajerskydd pa
maskinen

Diamantvajern skar pa alla sidor i
det material som skall sdgas

Drag- och slappsida har inte
beaktats

Var uppmarksam pé drag- och
slappsidan vid monteringen

Vajerségar / 000
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Mandvrering Sakerhetshandbok

Om du inte kan avhjalpa felet maste du ringa till var serviceavdelning (se
Tillverkarens adress: B-Il pa titelbladets baksida).

For att vi skall kunna ge dig snabb och professionell hjalp med felet &r det
viktigt att du forbereder dig pa foljande satt infor telefonsamtalet:

» Forsok att beskriva felet sd exakt som mojligt.

« Anteckna systemkomponenternas typer och indexbeteckningar.

(r N 2 S
o) HYDROSTRESS 0O 0o YDROSTRES o
L] ®
w . ncex  — T . ndec -
Masch-br NN Eavohr R Masch-t NN Boujoh I c E
Gewicht — Gewicht. I
Nernspannung I
I
Lesstung MA 304, c E Lo CH-8330 Pfaffikon ZH Made in Switzerland OJ
Sute| I E— = -
Sufell I E—
Sufe I E—
Sufe v S E—
o CH-8330 Plaffikon ZH Made in Switzerland o
\> 2/

¢ Ha bruksanvisningarna tillgangliga.
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Sakerhetshandbok

Underhall

Vajerségar / 000

7.1
7.1.1

7.1.2

Underhall

Allmant
Sakerhetsforeskrifter
Las forst igenom kapitel 2 «Sékerhetsforeskrifter», B 2-1 i denna Saker-

hetshandbok. Folj ocksa alla dar namnda riskvarningstexter och évriga in-
struktioner for forebyggande av person- och sakskador..

Varning

Fara pa grund av skarpa verktygskanter.
Det ar forbjudet att vidréra verktyg som fortfarande ror sig.
Anvand alltid skyddshandskar nar du tar i ett stillastaende verktyg.

Om foreskriften inte foljs kan detta orsaka skarskador pa
handerna.

Varning

Risk for allergiska reaktioner vid hudkontakt med hydraulolja.

Personer som reagerar allergiskt pa hydraulolja maste béara
skyddshandskar och skyddsglasdgon vid arbeten dar beréring
med hydraulolja kan forekomma. Skolj omedelbart huden med
rikligt med vatten om hudkontakt har forekommit.

Om féreskriften inte foljs kan detta orsaka allergiska reaktioner
eller 6gonskador.

Personalens kvalifikationer

Diamantvajersagsystem far bara mandvreras av behériga personer. Som
behdriga personer betraktas de som uppfyller féljande krav:

« Genomgangen serviceutbildning med intyg frdn  TYROLIT
Hydrostress AG eller likvardiga yrkeskurser hos landsspecifika bransch-
organisationer.

» Personerna maste ha last och forstatt sakerhetsforeskrifterna i kapitel 2.

¢ Ké&nnedom om allmanna regler i byggnormerna.
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Underhall

Sakerhetshandbok

7.2

Tabell 6ver underhallsintervall

Nedan beskrivna underhallsarbeten skall utféras med foreskrivna
tidscykler. Dessutom maste alla slitdelar for vilka inga fasta underhallsin-
tervall galler regelbundet kontrolleras med avseende pa avnotning och vid
behov justeras eller bytas. Underhallsarbeten pa férbranningsmotorer skalll
utforas enligt separat serviceinstruktion fran motortillverkaren.

51 5| 3
0 | % | =
o B g £ -
| 8 | 5 | 3 =
— — (=] ()]
SE| 8 | & | & | 3 | =
o g o o o 4= 2
= = c c i3 IS
— @®© () ()] ()] > >
Hela systemet Synkontroll X X X
Rengoring X
Hydraulsystem Kontroll av hydraulslangar X X X X
(tillstand tathet / rengoring)
drivaggregat se bruksanvisnin . .
( ggreg 9) Kontroll av kopplingar (till- X X X X
stand tathet / rengoring)
Vattenforsorjning Vattenledningar (tillstdnd X X X X
tathet / reng0ring)
Utblasning av vatten (frys- X
risk)
Vattenmunstycken och tillférsel- | Rengoring X
slangar / kablar Kontroll X
(styrenhet se bruksanvisning) ontro
Skarverktyg Kontroll X X
diamantvajer
( jen) Byte X
Atkomliga muttrar och skruvar Efterdragning X
Flansar Rengoring X
Byte
Kuggremmar / kugghjul (olja) Kontroll X X X
Byte
Stor service utfoérs hos TYROLIT
Hydrostress-kundtjénsten
7-2 HYDROSTR Esq Vajersagar / 000
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Sakerhetshandbok

Underhall

Vajerségar / 000

7.3

Inspektion

Med inspektionsarbeten avses kontrollarbeten pa slitdelar for att de vid
tecken pa ej godtagbar forslitning skall kunna bytas innan de blir defekta
och eventuellt kan orsaka kostnadsintensiva systembortfall.

Inspektionsarbeten beskrivs i bruksanvisningarna for de enskilda maski-
nerna.
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Underhall

Sakerhetshandbok

7-4

7.4

7.5

Service

Med servicearbeten avses underhallsarbeten som maste utforas for att en
friktionsfri drift av systemet skall kunna garanteras. Sadana arbeten utgors
framfor allt av reng6ring, oljning, smorjning, skarpning av verktyg m.m.

Servicearbeten beskrivs i bruksanvisningarna for de enskilda maskinerna.

Reparation

Harmed avses egentliga reparationsarbeten. De kan bli féljden av en in-
spektion, om tecken pé ej godtagbar forslitning av slitdelar har konstaterats
eller om andra brister uppkommer.

Reparationsarbeten beskrivs i bruksanvisningarna for de enskilda maski-
nerna.
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Sakerhetshandbok

Avfallshantering

8.1

8.2

8.3

8.4

Vajersagar

Avfallshantering

Allmant

Agaren kan antingen sjalv atervinna komponenterna i ett diamantvajersag-
system enligt gallande lagbestammelser eller lata omhanderta dem. For att
kunna demontera komponenterna och separera materialen pa ett korrekt
och andamalsenligt satt kravs maskinteknisk kompetens och kannedom
om separering av avfallsamnen.

Om det trots att bestammelserna foljs uppstar oklarheter som kan innebara
risker for manniskor och miljo

 star kundtjansten hos TYROLIT Hydrostress AG till tjianst med upplys-
ningar.

Sakerhetsforeskrifter
Las forst igenom kapitel 2 «Sékerhetsforeskrifter», B 2-1 i denna séker-

hetshandbok. Folj ocksa alla dar namnda riskvarningstexter och évriga in-
struktioner for forebyggande av person- och sakskador.

Fara

Varning for elektrisk spanning.

Innan nagot arbete paborjas inom ett pa detta satt betecknat omra-
de maste systemet eller apparaten goras helt spanningslés och
sakras mot oavsiktlig aterinkoppling.

Om varningen inte foljs kan detta orsaka dodsfall eller svara per-
sonskador.

Personalens kvalifikationer

Avfall far bara omhandertas av personer med teknisk grundutbildning och
med férméaga att skilja mellan olika materialgrupper.

Foreskrifter for avfallshantering

Vid omhandertagande av Vajersagar maste gallande nationella och lokala
lagar och férordningar foljas.
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Avfallshantering

Sakerhetshandbok

8-2

8.5
8.5.1

8.5.2

8.6

Omhéandertagande av diamantsagsystem
Foreskrifter for avfallshantering

Vid omhandertagandet maste gallande nationella och lokala lagar och for-
ordningar foljas.

Omhandertagande av systemdelar

For att omhandertagandet skall kunna utforas enligt bestammelserna més-
te enheterna tas isar. Detta utférs av kundens personal.

Varning

Fara pa grund av elektrisk stot.

Kondensatorer i en systemdel kan fortfarande vara uppladdade aven ef-
ter att alla spanningskallor har kopplats bort.

Sortera de isartagna systemdelarna efter deras material och fér dem till
respektive uppsamlingsstallen. Se noga till att i synnerhet nedanstaende
detaljer omhéandertas korrekt.

Diamantvajersagsystem bestar av foljande material:

Aluminiumgjutgods Valsade aluminiumprodukter
Brons Stal

Gummi Gummi-nylonvav

Syntetiskt fett Plexiglas

Anmalningsskyldighet

Nar ett diamantvajersagsystem tas ur drift och omhandertas maste dgaren
informera tillverkaren TYROLIT Hydrostress AG eller tillhérande service-
verkstad om detta.
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