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Skupina TYROLIT

TYROLIT je jednim z prednich svétovych
vyrobcu brusnych a orovnavacich nastroju
a také systémovy poskytovatel pro stavebnictvi.

Jiz od roku 1919 naSe inovativni nastroje
vyznamneé prispivaji k technologickému rozvoiji

v mnoha primyslovych odvétvich. TYROLIT nabizi
feSeni pro brouseni $ita na miru pro rlizné aplikace
a uceleny sortiment standardninich nastrojd pro
zakazniky z celého svéta.

Sidlo spole¢nosti TYROLIT v rakouském Schwazu

Jakozto soucast dynamické skupiny Swarovski se
stoletou individualni podnikovou a technologickou
zkuSenosti v sobé tento rodinny podnik se sidlem
v rakouském Schwazu spojuje silné stranky této
skupiny.

Fakta a cCisla

@ 80 000+ 29 'i‘. 4 400+

produktd vyrobnich zavodu zaméstnancl po celém svété

== 36 s 500+
==

prodejnich lokalit celosvétovych patentd

Prodejni spole¢nosti v Argenting, Austrdlii, Belgii, Brazilii, Ceské republice, Cing, Dansku, Estonsku, Finsku, Francii, Indii,
Indonésii, Italii, Jihoafrické republice, Jizni Koreji, Kanadé, Madarsku, Némecku, Nizozemi, Norsku, Polsku, Portugalsku,
Rakousku, Rusku, Spanélsku, Svédsku, Svycarsku, Thajsku, Spojeném kralovstvi, Spojenych arabskych emiratech a Spojenych
statech. Distributofi v dalSich 65 zemich.
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Dosahnete svého cile rychleji s vyrobky
Cerabond od spolecnosti TYROLIT

Nase samoostfici keramické brusivo o

patfi k tomu nejlepsimu, co mdze dnesni * gi(;hzls;sgleﬂ?;j brusnému vykonu 26
technologie v soucasnosti nabidnout. Ale i mnohonasobné zkrétit pracovni dobu.
pouziti toho nejlepsiho zrna na svété vSak

vyzaduje stejné kvalitni pojivo. + DelSi Zivotnost

Jedine¢ny pojivovy systém zabranuje
pred€asnému vylamovani zrn a

Prot le¢nost TYROLIT vyvi 5 !
roto spole¢nos OLIT vyvinula systém Cerabond prodiuzuje tak Zivotnost vyrobku.

Pomoci této technologie se podarilo dosahnout optimalni

kombinace keramickych zrn a pojivové struktury. Diky + VyS8i brusny vykon

tomu je mozno udrzet brusny vykon i zivotnost rozbru- Samoostici keramické zrmo umozfiuje
Sovaciho kotou€e na nejvySsi Urovni. Systém Cerabond v kombinaci s pojivovym systémem
zabrarfuje prfed€asnému vylamovani zrn a zarucuje tak Cerabond dosahnout u obrobku
vyuziti piného brusného vykonu jednotlivych zrn. maximalniho tub&ru materialu.

Vykon pri ubéru materialu

Kotouce ve verzi Standard s dobrym vykonem

Kotouce ve verzi PREMIUM s velmi dobrym vykonem

. _______________________________________________________________]
SYSTEM CERABOND

Pred brousenim. S béznym pojivem nelze trvale Technologie CERABOND
udrzet vazbu mezi tvrdymi umoznuije vytvorit optimalni vazbu
a kfehkymi zrny. mezi keramickymi zrny.

& CeraBond
TECHNOLOGY
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CERABOND X Rezaci kotouce

na béznou a nerezovou ocel

NejkratSi doby fezani diky
strukture pouzitého kera-

mického zrna Extrémné ostry fezny kotou¢

umoznuje uzivateli pracovat
velmi pohodiné a s minimalni

namahou
Velmi dlouha Zivotnost
na tvrdych a naro¢nych
materidlech
Uréeno pro: Doporucujeme:
K fezani rdznych druhd oceli a nerezové oceli 1,0 az 1,6 mm pro nejrychlejsi fezani a nejmensi tvorbu
K Fezani velmi tvrdych, naroénych obrobkd a plnych otrepu
materiald Nejlepsi vysledky pfi pouziti na vykonnych thlovych
bruskach
+ %% CERABOND X Rezaci kotouce g @ ‘
v v
PREMIUM na béznou a nerezovou ocel %
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
4 34597624 115 x 1 x 22,23 CAB0Q-BFP 15
34597625 115 x 1,3 x 22,23 CA60Q-BFP 15
34597626 115 x 1,6 x 22,23 CA46Q-BFP 15
34597627 125 x 1 x 22,23 CA60Q-BFP 15
34597628 125 x 1,3 x 22,23 CA60Q-BFP 15
34597629 125 x 1,6 x 22,23 CA46Q-BFP 15

— 42 34606299 125 x 1,6 x 22,23 CA46Q-BFP 15
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Hrubovaci kotouce CERABOND X

na béZnou a nerezovou ocel

Nejrychlejsi brouseni diky
strukture pouzitého kera-
mického zrna

Dusledny brusny vykon
diky kombinaci nového

ST | ER BTAHL
STEEL | STAINLESS STEEL

pojivového systému a kera- o i et
mického zrna =M

Maximalni zivotnost pro
uzivatele znamena méné
Castou vymeénu kotouce

Urcéeno pro: Doporucujeme:
Idedlni k brouseni tvrdych povrchd z oceli a nerezové Tloustka 4 mm pro brouSeni po obvodové strané
oceli, jako je napfiklad brouseni hran, ploSné brouseni Tloustka 7 mm pro hrubovaci brougent

¢i odstraniovani svart

Nejlepsi vysledky pfi pouziti na vykonnych uhlovych

bruskach
+ %% Hrubovaci kotouée CERABOND X B @ .
RREMIONM na béznou a nerezovou ocel b
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
- N 27 34401827 115 x 4,0 x 22,23 CA24Q-BFP 5
34401830 115 x 7,0 x 22,23 CA24Q-BFP 5
34401841 125 x 4,0 x 22,23 CA24Q-BFP 5
34387126 125 x 7,0 x 22,23 CA24Q-BFP 5
34401843 150 x 4,0 x 22,23 CA24Q-BFP 5
34401847 150 x 7,0 x 22,23 CA24Q-BFP 5
34401849 178 x 4,0 x 22,23 CA24Q-BFP 5
34401850 178 x 7,0 x 22,23 CA24Q-BFP 5
34401852 230 x 4,0 x 22,23 CA24Q-BFP 5
34387127 230 x 7,0 x 22,23 CA24Q-BFP 5
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Lamelové kotouce CERABOND X

na béznou a nerezovou ocel

O 30 % vysSi ubér materialu

ve srovnani s predchazejicim
typem, diky pouziti kombinace
keramického zrna a jedine¢ného
pojivového systému

Jedine¢ny pojivovy systém zab-
rafiuje pred€asnému vylamovani
zrn a maximalné prodluzuje
zivotnost.

Urceno pro: Doporucujeme:
Zrnitost 40/60 pro velky ubér materialu

Pro naro¢né aplikace brouseni oceli a nerezové oceli
riznych tfid

Nejvhodné;jsi pro rovinné brouseni, brouseni hran i od-
strafiovani svar(

Prizplsobitelny tvar nos-
ného talife 28N umozriuje
kompletni vyuziti kotouce

Zrnitost 80 pro jemnou praci

Nejlepsi vysledky pfi pouziti na vykonnych uhlovych

bruskach
* % Kk Lamelové kotouce CERABOND X Lop” @ .
ROEMIONM na béznou a nerezovou ocel ,%’
Tvar Obj. éislo Rozméry Specifikace Bal. j.
———— 27A 34576446 100 x 16 CA40+Q-B 5
34576448 100 x 16 CA60+Q-B 5
34576449 100 x 16 CA80Q-B 5
34576529 115 x 22,23 CA40+Q-B 5
34576530 115 x 22,23 CA60+Q-B 5
34576551 115 x 22,23 CA80Q-B 5
34577061 125 x 22,23 CA40+Q-B 5
34577063 125 x 22,23 CA60+Q-B 5
34577064 125 x 22,23 CA80Q-B 5
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+ %% Lamelové kotou¢ée CERABOND X g @ ‘
REEMION na béznou a nerezovou ocel %
Tvar Obj. gislo Rozméry Specifikace Bal. j
27A 34577069 150 x 22,23 CA40+Q-B 5
=—— 34577070 150 x 22,23 CA60+Q-B 5
34577071 150 x 22,23 CA80Q-B 5
34577077 178 x 22,23 CA40+Q-B 5
34577078 178 x 22,23 CA60+Q-B 5
34577079 178 x 22,23 CA80Q-B 5
—— 28A 34576526 100 x 16 CA40+Q-B 5
34576527 100 x 16 CA60+Q-B 5
34576528 100 x 16 CA60+Q-B 5
34576552 115 x 22,23 CA40+Q-B 5
34576553 115 x 22,23 CA60+Q-B 5
34576554 115 x 22,23 CA80Q-B 5
34577065 125 x 22,23 CA40+Q-B 5
34577066 125 x 22,23 CA60+Q-B 5
34577067 125 x 22,23 CA80Q-B 5
34577073 150 x 22,23 CA40+Q-B 5
34577074 150 x 22,23 CA60+Q-B 5
34577075 150 x 22,23 CA80Q-B 5
34577080 178 x 22,23 CA40+Q-B 5
34577081 178 x 22,23 CA60+Q-B 5
34577082 178 x 22,23 CA80Q-B 5
— 28N 34577423 115 x 22,23 CA40+Q-B 5
34577424 115 x 22,23 CA60+Q-B 5
34577425 115 x 22,23 CA80Q-B 5
34577427 125 x 22,23 CA40+Q-B 5
34577428 125 x 22,23 CA60+Q-B 5
34577429 125 x 22,23 CA80Q-B 5
34577430 150 x 22,23 CA40+Q-B 5
34577431 150 x 22,23 CA60+Q-B 5
34577432 150 x 22,23 CA80Q-B 5
34577433 178 x 22,23 CA40+Q-B 5
34577434 178 x 22,23 CA60+Q-B 5
34577435 178 x 22,23 CA80Q-B 5
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Vyseky CERABOND X z vulkanizovanych vilaken

na béZznou a nerezovou ocel

Nejrychlejsi ubér diky
jedine¢né strukture zrn

Maximalni zivotnost diky
chladici vrstvé

Trvaly brusny vykon

Uréeno pro: Doporucujeme:
Pro hrubé brousici prace i odstrariovani rzi a odjehlova- Zrnitost 24/36/40/60 pro maximalni ubér materialu
ni tvrdych povrchti z oceli a nerezové oceli Zritost 80/120 pro jemné dokond&eni opracovani
+x% Vyseky CERABOND X z vulkanizovanych viaken Lo8” @ ‘
RREMIONM na béznou a nerezovou ocel ,@’
Tvar Obj. cislo Rozméry Zrnitost Max. otacky Bal. j.
DISCV 34486168 115 x 22mm 24 13300 25
34486170 115 x 22mm 36 13300 25
34486193 115 x 22mm 40 13300 25
34486194 115 x 22mm 60 13300 25
34486195 115 x 22mm 80 13300 25
34486196 115 x 22mm 120 13300 25
34486197 125 x 22mm 24 12300 25
34486199 125 x 22mm 36 12300 25
34486201 125 x 22mm 40 12300 25
34486202 125 x 22mm 60 12300 25
34486204 125 x 22mm 80 12300 25
34486205 125 x 22mm 120 12300 25

34486206 180 x 22mm 24 8600 25
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%% Vyseky CERABOND X z vulkanizovanych viaken

BaEMIOM na béznou a nerezovou ocel

SCK _
/.“
&

Tvar Obj. éislo Rozmeéry Zrnitost Max. otacky Bal. j.
DISCV 34486207 180 x 22mm 36 8600 25
° 34486209 180 x 22mm 40 8600 25
34486211 180 x 22mm 60 8600 25
34486214 180 x 22mm 80 8600 25
34486217 180 x 22mm 120 8600 25
DISCV 34480494 115 x 22mm 24 13300 50
Q ° 34480447 115 x 22mm 36 13300 50
34480448 115 x 22mm 40 13300 50
34480449 115 x 22mm 60 13300 50
34480450 115 x 22mm 80 13300 50
34480471 115 x 22mm 120 13300 50
34480472 125 x 22mm 24 12300 50
34480473 125 x 22mm 36 12300 50
34480474 125 x 22mm 40 12300 50
34480475 125 x 22mm 60 12300 50
34480476 125 x 22mm 80 12300 50
34480477 125 x 22mm 120 12300 50
34480478 180 x 22mm 24 8600 50
34480479 180 x 22mm 36 8600 50
34480480 180 x 22mm 40 8600 50
34480491 180 x 22mm 60 8600 50
34480492 180 x 22mm 80 8600 50
34480493 180 x 22mm 120 8600 50
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Vyseky CERABOND X s prirodnimi viakny

na béZznou a nerezovou ocel

Nejrychlejsi ubér diky
jedine¢né strukture zrn

Maximalni zivotnost diky
chladici vrstvé

Trvala agresivita a vysoka
mira stalosti

Uréeno pro:
Pro hrubé brousici prace i odstrariovani rzi a odjehlova-
ni tvrdych povrchd z oceli a nerezové ocel

+ %% Vyseky CERABOND X s prirodnimi viakny "
& @0

BREMIOM na béznou a nerezovou ocel

Tvar Obj. éislo Rozméry Zrnitost Max. otacky Bal. j.

DISCN 34617406 115 x 22 36 13300 10
34617421 125 x 22 36 12250 10

34617422 180 x 22 36 8600 10
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Pasy CERABOND X

na béZnou a nerezovou ocel

Nejvétsi mozny Ubér mate-
ridlu diky pouziti keramic-
kého zrna

Chladici vrstva pro vel-
mi studené brouseni

Uréeno pro:

K opracovani normalni a tvrdé oceli i nerezové oceli

pomoci pasovych brusek

+x% Pasy CERABOND X

BaENMONM na béznou a nerezovou ocel

Doporucéujeme:
Zrnitost 24/36/40 pro maximalni vykon pfi Ubéru
materialu

Samoostfici zrno pro trvale
dobry vysledny vzhled po-
vrchu pfi soucasné nizkém
pracovnim zatizeni uzivatele

Zrnitost 60/80/120 pro dokonalou Upravu povrchu

y WCA

Tvar Obj. cislo Rozméry Zrnitost Typ spoje Bal. j.
P Belt 34572408 75 x 2000 24 JTS 10
— 34571573 75 x 2000 36 JTS 10

34572499 75 x 2000 40 JTS 10
34572500 75 x 2000 50 JTS 10
34572511 75 x 2000 60 JTS 10
34572512 75 x 2000 80 JTS 10
34572517 150 x 2000 24 JTS 10
34572520 150 x 2000 36 JTS 10
34572532 150 x 2000 40 JTS 10
34572533 150 x 2000 50 JTS 10
34572534 150 x 2000 60 JTS 10
34572535 150 x 2000 80 JTS 10
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Tyrolit - Schleifmittelwerke Swarovski AG & Co K.G.
SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Austria
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

NasSe dcefiné spole¢nosti z celého svéta Ize nalézt
na nasich webovych strankach www.tyrolit.com
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f Find us on social media
TYROLITgroup



